
Höchste Leistung bei der 
Erkennung von Verunreinigungen

Thermo Scientific Xpert C400
Röntgeninspektionssystem

und Inspektion von verpackten 
Produkten
Das Röntgeninspektionssystem Thermo Scientific Xpert 
zeichnet sich durch eine innovatives Design und modernste 
Technologie aus. Seine Flexibilität ermöglicht die einfache 
Installation und Nutzung für eine Vielzahl von Anwendungen.

•	Erkennt eine Vielzahl von 
Verunreinigungen

•	Überprüft die Unversehrtheit des 
Produkts

•	Modulare, zuverlässige und robuste 
Konstruktion



Thermo Scientific Xpert
Fremdkörpererkennung, Produktintegrität und Massenbestimmung

Merkmale und Vorteile
•	 Hochauflösende und hochempfindliche Detektoren für 

überragende Leistung
•	 Auswahl von Inspektionsalgorithmen für zuverlässige 

Erkennung und geringstmöglichen Anteil an falschen 
Auswürfen

•	 Äußerst zuverlässige Röntgenquellen mit langer Lebensdauer
•	 Lebensmittelechte Materialien in Bereichen, die im direkten 

Umfeld der zu inspizierenden Produkten liegen
•	 Modulare, robuste Konstruktion für eine hohe Zuverlässigkeit 

und eine einfache Wartung
•	 Integrierte Fernüberwachung für schnelle Problembestimmung

Bleifreie Strahlenschutzvor-
hänge an voll verstellbarem 
und abnehmbarem Rahmen 
für Sicherheit, Flexibilität und 
einfache Wartung.

Förderbandwechsel in 
Minutenschnelle. Modulare 
Konstruktion mit zahlreichen 
Längen für Ein-/ Auslauf, 
Auswurfvorrichtungen, 
Behältern und Abschirmungen.

Die Sicherheit wird durch 
einen LED-Turm, mehrere 
Not-Aus-Schalter, einen 
Hauptschalter für die 
Röntgenquelle, eine 
Türverriegelung im 
Inspektionsbereich  
sowie Sicherheitsverrie-
gelungen an allen  
Türen gewährleistet.

Früchtebecher Keksverpackung Zahnpastatube Folienbeutel für SüßigkeitenPopcorn



Röntgeninspektionssystem

Das Inspektionssystem Thermo Scientific™ Xpert™ 
ermöglicht es, die weltweit geltenden HACCP-Vorschriften 
und Anforderungen der Einzelhändler in Bezug auf die 
Nahrungsmittelsicherheit zu erfüllen. Darüber hinaus 
können die Röntgenbilder im Hinblick auf weitere 
Qualitätsfaktoren analysiert werden. Es handelt sich 
um eine hochleistungsfähige und gleichzeitig robuste 
Plattform, mit der Probleme zeitnah erkannt und 
Korrekturmaßnahmen schnell ergriffen werden können. 

Empfindlichkeit, Haltbarkeit und Zuverlässigkeit
Mit branchenweit führender Auflösung und Erkennungsintelligenz kann das 
Xpert-System Verunreinigungen finden, die andere Systeme übersehen. 
Das bedeutet, dass Lieferungen Ihrer Produktion sicher und ärgerliche 
Fehlauswürfe minimiert sind. Das Xpert-System wurde mit Blick auf die 
Gesamtbetriebskosten von Röntgensystemen einfach, modular, flexibel und 
unempfindlich gegen Umgebungseinflüsse konzipiert. Zur Minimierung des 
Schulungsaufwands wurden ein fünfstufiger Einrichtungsprozess und eine 
vereinfachte, kennwortgeschützte Bedienoberfläche entwickelt. Um die 
Anwendungsoptimierung und Fehlersuche zu erleichtern, sind erweiterte 
Softwarefunktionen wie Echtzeit-Softwarefilteranpassung, Speicherung/ 
Analyse von Auswurfaufnahmen, Ein-/Ausgänge und Röhren-/Detektor- 
Tests sowie eine vollständige Protokollierung der Maschinendatenenthalten. 
Das Ergebnis ist das erste Röntgeninspektionssystem, das wirklich 
ein Experte im Erkennen und Beheben von Problemen der 
Nahrungsmittelsicherheit und Qualität ist. 

Product Assurance Services & Solutions (PASS)
Mithilfe des PASS-Programms (Thermo Scientific Product Assurance 
Services & Solutions) können wir jedes verdächtige Produkt gründlich auf 
Verunreinigungen testen, damit Sie auch weiterhin Produkte herstellen, auf 
die sich Ihre Kunden verlassen können! Weitere Informationen finden Sie 
unter www.thermoscientific.com/PASS.

•	 Verlängerte Einlauf-/Auslauf-Förderbänder
•	 Auswurfmechanismen 
•	 Einzel- oder Doppel-Auswurfbehälter
•	 Arretierbare Systemräder
•	 Führungsschienen
•	 Barcodeleser
•	 Schwächere oder stärkere 

Stromversorgung der Röntgenquelle

•	 Klimaanlage aus Edelstahl (IP65)
•	 Strahlenschutzmessgerät
•	 Fortschrittliche Gewichts- und virtuelle 

Kontaminierungs-Software
•	 Kundenspezifische Inspektionssoftware
•	 Ausführung gemäß UL508
•	 Ersatzteil-Sets

Optionen zur Anpassung Ihres Systems
Wasserfester, großer, robuster 
Touchscreen.

Wasserdichter USB-Anschluss  
für Datenimport und -export. 
Eine Ethernet-Verbindung ist 
ebenfalls integriert.

Hochwertige Edelstahl- 
Klimatisierung (Kühlung). 
Weiter Betriebs-
temperaturbereich 
und Schutzart IP65.

Pfefferminzdragee-PackungRosinenschachteln

Auswurfoptionen mit Druckluft 
oder Schieber. Abschließbare 
Auswurfbehälter mit 
Auswurfverifizierung und 
Fotozellen zur Erkennung
eines vollen Behälters.



Röntgeninspektionssystem Thermo Scientific Xpert C400

Vorderansicht Draufsicht

Laufrichtung
650 mm
(25,59 in)

800 mm
(31,50 in)

495 mm
(19,48 in)

195 mm
(7,68 in)

607 mm
(23,90 in)

Gesamtlänge1490 mm (58,65 in)

Linienhöhe
Minimum 800 mm 

(31,5 in)
Maximum 1.000 mm 

(39,4 in)

500 mm
(19,69 in)

298 mm
(11,73 in)

285 mm
(11,22 in)

400 mm
(15,75 in)

Oberfläche des Förderbands

Detektor (unter Förderband)

Röntgenquelle (über Produkt)

Gesamtlänge Produktbreite

180 mm (7,09 in) 248 mm (9,75 in)

150 mm (5,91 in) 266 mm (10,49 in)

100 mm (3,94 in) 289 mm (11,40 in)

50 mm (1,97 in) 325 mm (12,78 in)

0 mm (0 in) 360 mm (14,17 in)

Abmessungen des Röntgeninspektionssystems Thermo Scientific 
Xpert C400

Strahlengeometrie des Röntgeninspektionssystems
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Technische Daten / mechanische Details	  
Röntgenleistung	 70 kV, 1,2 mA (84 W) oder 80 kV, 2 mA (160 W)
Detektor-Abtastrate	 bis zu 2.800 Zeilen/Sekunde
Detektorauflösung	 0,8 mm Standard, 0,4 mm optional 
Verfügbare Erkennungsalgorithmen	 Binär, Kontrast, Messkurve, Gruppen, Morphologie 
Verfügbare Inspektionsalgorithmen	 Gewicht, Zählung, Raster und benutzerdefinierte Anpassungen 
Breite und Höhe der Produktöffnung	 siehe Zeichnung der Strahlabdeckung 
Bandgeschwindigkeit	 10 m/min bis 80 m/min (33 Fuß/min bis 263 Fuß/min) 
Mehrspuriger Betrieb	 bis zu 8 Spuren
Verfügbare Förderbandhöhen	 800 mm bis 1.400 mm (31,5 Zoll bis 55 Zoll)
Verfügbare Förderbandlängen	 1,5 m (4,9 Fuß) Standard, andere auf Nachfrage erhältlich 
Gurtmaterial	 Urethan, durch FDA zugelassen 
Material der Strahlenschutzvorhänge	 Eigenentwickeltes, bleifreies Material
Schutz-/Sicherheitseinrichtungen	 Hauptschalter für Röntgensystem, Not-Aus-Schalter, Strahlenschutzvorhänge, LED-Leuchte für  
	 bevorstehenden und aktiven Röntgenbetrieb, alle Türen mit magnetischen Sicherheitsverriegelungen 
Benutzeroberfläche	 Touchscreen, 15 Zoll (Diagonale), mit Schutzabdeckung 
Verfügbare Sprachen für Benutzeroberfläche	 Englisch, Spanisch, Italienisch, Französisch, Deutsch, Chinesisch; andere Sprachen auf Anfrage erhältlich 
	
Umgebungs- und Betriebsbedingungen, Stromversorgung 	  
Betriebstemperatur	 +5 °C bis +40 °C (+41 °F bis +104 °F) 
Maschinenkühlung	 Integrierte Gehäuseklimatisierung mit 2083 BTU (610 W) 
Relative Luftfeuchtigkeit	 20 % bis 90 %, nicht kondensierend 
Stromversorgung	 190 bis 240 V AC, 50/60 Hz, 20 A 
Digitale Ausgänge	 4 verfügbar 
Digitale Eingänge	 6 verfügbar 
USB-Anschluss	 2.0, wasserdichter Anschluss an der Maschinenaußenseite 
Netzwerkanschluss	 Ethernet 
Druckluft (für Auswurfvorrichtungen)	 5,5 bar bis 6,9 bar (80 psi bis 100 psi) 
Maschinengewicht (Standardmodell)	 415 kg (915 lbs)
	
Konformitätstests und -zertifizierungen 	
Konformität für Strahlenschutz 	 FDA CFR 21, Teil 1020.40, UK IRR 1999, RED Act (weitere regionale Zertifizierungen beim  
	 Hersteller erfragen) 
Export/Sicherheit	 CE, UL oder CSA 508A auf Anfrage (verifiziert durch ETL) 
Schutzart	 IP54 oder IP65


