Ramsey
MINI CK101
Integrierer

Betriebs- und Service-Anleitung

MINI CK101
Part No.:



Ramsey
MINI CK101
Integrierer

Dieses Dokument ist vertraulich und ist Eigentum von Thermo Fisher Scientific. Ohne die
ausdrUckliche, schriftliche Erlaubnis von Thermo Fisher Scientific, darf es in keiner Weise
kopiert oder reproduziert werden. Weiterhin ist dieses Dokument eine unverdffentlichte
Arbeit von Thermo Fisher Scientific. Thermo Fisher Scientific behandelt und wird diese
Arbeit auch weiterhin als vertrauliche Information behandeln. Thermo Fisher Scientific
wird diese Arbeit des Weiteren als unveroffentlichtes Copyright schitzen. Im Falle einer
entweder versehentlichen oder absichtlichen Veroffentlichung, wird Thermo Fisher
Scientific seine Rechte an diesem Dokument nach dem gultigen Copyright Gesetz
geltend machen. All jene die Zugang zu dieser Arbeit haben, dirfen die Informationen
in dieser Arbeit nicht kopieren, benutzen oder verdffentlichen, wenn nicht ausdricklich
von Thermo Fisher Scientific authorisiert.



Anderungsverzeichnis

Rev.B September 2009 Deutsche Ubersetzung
Rev.B Oktober 2008 Erste Ausgabe
Rev.A Marz 2008 Vorveroffentlichung



Inhalt

Uber diese BetrieDSaNnIEItUNG ............cceviiiies ettt 8
Wer sollte diese Betriebsanleitung DENUIZEN ....... ... 8
Unterteilung der BetrieDSanIEituNG..........oooii i 8
KennzeichNUNGSMETNOAEN ... ..o e e e e e e e e e e e e e e e 9
SICHEINEITSMEIAUNGEN ... s 9
Generelle VOrsiChtSmMalBNaNMEN. .........uu e 10
Gewadhrleistung und HaftuNngSauSSCRIUM..........cooii e eeeeeeeeees 11
1.1 Auspacken UnNd KONTIOIIE ... e 12
1.2 =To =T (U o o TR ST PPPTRPPRN 12
1.3 [ F= T | =1 01U o 12
1.4 MINI CK101 Funktionsbeschreibung ..............ii e 13
15 F U1 = 11 (0 T PP UPRTTRTPPN 14
1.6 Integrierer Generelle BeSChreibung.........oooueeii e 15
1.7 Symbol BESCRIEIDUNG ... 16
1.8 TECNNISCRE DAIEN ... 17
Kapitel 2 MINI CK 101 Programmi€rUNg ......cccoeeeee eieeeeeeeeeeeeiiia e e e e eeeeeeeiinn e eeeeeeeeeennnnns 20
2.1 SIChErNEItSNINWEISE ... ..o 20
2.2 Yo L= 1018 T o 53V =T £{oT s [T PP 22
2.3 EINFICNTUNG ...ttt s s e e e e e e e e e e e e 23
2.3.1 1Y/ 0] 0 =T [P T PP 23
2.3.2 Netzanschluss 100/230V AC (H/-1090) ... e eeerrneeeennaaeeinaaeeineeeeiieeeenaeeeennnnns 25
2.3.3 Netzanschluss 24V DC (AUF ANFRAGE) ..o 25
Kapitel 3 MINI CKL01 BENUIZUNG.....uuuuiiiiieeiiiis eeeeiiiiea e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeannnns 26
3.1 BenUIZEroDEIIACHE ... ...t 26
3.2 (0] 011 0][=T oo [T PP P PP PP PPPPPPPPPPPPPPP 26
3.2.1 SYSIEM SEALUS LED S ...ttt ceemmme ettt et e e e e e e e e e e 27
3.2.2 IRz L2 LU PP 27
3.2.3 LCD Grafik DISPIaY ... .cccuuiieiiiieettm ettt ettt e e e e e e et eeeena s 28
3.3 Daten- EINfUGEMOTUS .........uuiiiiiiiiiiiiiee ittt e e et e e e s e e e eneeeeeeeees 28
3.3.1 AUSWANLL .. ettt a e 28
3.3.2 DateNEINGADE ....... i et e ettt 28
3.4 MENUODEITIACHE ...ttt e e e 29
3.5 S (< ] = TR 29
3.6 NOIrMAIES EINSCRAITEN ......eiiiiiiiieei ettt en e e neeees 30
3.7 IMENU RUN ...ttt e e oo oot e et e e e e e e e s bbbttt e e e e e e e e e e sabb b e e e e e e e e e e annnnnes 30
3.7.1 HaUPIIUNKLIONEN ......eine ettt e e e e e et e e e e e eanns 30
3.7.11 2 (o I PRSPPI 30
3.7.1.2 2 (o PP UPPR 31
3.7.1.3 ][0 PR PPR 31
3.7.2 MaterialkaliDration........ ... 32
3.7.3 Warnmeldung Unerledigl. ... ... e 32
3.8 Start-Stop MeNrzweCKLaSIEN .........ooiiii i 33
3.9 Main Menl 1 - KaliBIrEIUNG .........uuiiiiiiiiieeee ettt 33
3.9.1 NUllpUNKE-KalDIEIUNG ... e e e 33
3.9.2 MaNUEIES NUIBN ... et e e e e et e e e e ennns 35
3.9.3 Bereichs- Kalibrationsauswahl..........cccccciiii e 35
3.9.4 Bereichskalibration mit Prozessmaterial..cc...........ooiiiiiiiiii e 41
3.10  Main Menu 2 - KONFIQUIATION .....eeiiiiieee ettt e e e e e et e e e e e e e e e ettn e e e e e eeeeennnnes 45



700 I R |V =T o 10 3 1= o] - PRSI 45

3.11.1 MaBEINNEILEN ... et e e e e et e e e e e e eaa s 45
3.11.2 b a1 (=11 0] g ToT 1= o PP 45
3.11.3 (= Vg T =T 0= 1 0] 01T 1= o 1O 46
3.11.4 FrequeNnzZeiNNeIteN ... ... oo e e et 46
3.11.5 WAQEZEIENEINNEIIEN ...t et e e e e e et eeeat e eeees 46
3.11.6 SPrachauSWal ... ... e 46
3.11.7 Uhrzeit und Datum (nur mit SERIELLER PLATINE..........c.oooiiiiiiiiiieeeenn AT
3.11.8 3.Zeile IM RUN MENU ...oouiiiiii ettt e et e e e eees a7
3.11.9 DaAMPTUNG DEI ANZEIGE . .ceeiieeii et eeem e e e e e e e e aan s 47
TN A |V (=T o 10 YV =T [T F= T o PRI 49
3.12.1 Mel3bereich (Scale CaPACILY) .....uuniiiiiieee e 49
3.12.2 Tellung (SCale IVISIONS).....c..uu i cummmm et ee ettt e e e et e e e e e eet e e eatneeeees 49
3.12.3 Wagebrickenmodell ... ... 49
3.12.4 BrUCKENPDAIAMELEY ... .. eeem e e e e e e et e e e ea e eees 50
3.12.5 MechaniSChe Parameter .......... oo 53
3.12.6 ATz (o [=¥4=1 1 1= o I PP 54
3.13  Menl KaliDratioNSOAtEN.........coiieeeeiii e et e e e e e e e eeene e e e e e eeeeeennnes 55
3.13.1 Auswahl der KalibrationsSmethode ...... oo 55
3.13.2 Eingabe des Kalibrationsintervalls (nur 8etieller Platine).............ccccooovivviiiiicenaens 57
3.13.3 Ermittlung von Materialfaktoren ... 58
3.13.4 Definieren der KalibratioNS-TeStAAUET . eveeeeeeeeiee ettt e e e e 58
3.13.5 Automatische Zahlung der BandumI&ufe......cc...cooooiiiiiiii e 60
3.13.6 TeIUMIAUTE ..o e e e e et eeaa s 60
3.13.7 Manuelle Eingabe der TESTAAUET ...... o eeeriieieii et 61
3.13.8 Automatische NUlISPUrUNG (AZT) ... e 62
3.13.9 GesChWINAIgKERS-ENAWETT .........iiiiieieee et e e eaa e eees 63
3.13.10 Unterschiedliche Kalibrationen ...........ccooiuiiiiiiiiii e 63
3.14  Main Menu 3 — SChutz UNd DIagNOSE........uuuuuiiiiiiiiiii e 65
3.14.1 SCHULZIEVEI GNAEIN .. ..ot e e e e e e eaans 65
TNt I S I I - To | T 1= USSR 66
3.15.1 F Y B 2o 0o F= 1T o PP 66
3.15.2 Signalspannung der WAGEZEIIE...... ..o 67
3.15.3 BIC=T1 2] =T To [T o o PP 67
3.154 PaSSWOIEN NUEIMN ...t e e et e et e et e e e et eaeet e e eetaeeeees 68
3.15.5 Anzeige der SOMtWArE-VEISION ..... ...t e ee e e eeaans 69
3.15.6 Zeit und Datum einstellen (nur mit SerieRdatine) ............ccoovveviiiiiiiiiie e, 69
3.15.7 Auslesen der Hardware-KoNfIQUIAtION .. e o eeeeeenieeeiieeeeiiia e e e 70
3.15.8 KaltStart @rZWINGEN .......u i eei et e e e e et e e e eaa e eees 70
3.15.9 LAMPENEEST ... ettt e e e 70
3.15.10 Digitale EINQANGE TESTEN ....... it ettt e et eeaa e e eaanns 70
3.15.11 Digitale AUSQEANGE TESTEN. .. .ccuui i eeeee et eaanns 71
3.15.12  ProfiDUS DP tESTEN ... cceuiiiiiiti e ettt e et e et e e e e e e e e e e et e e et e e eean s 71
I J0 T I B = 1 = U | G (=) (= PP 72
3.16 Main Menu 4 — Ein-/Ausgange uUNd Alarme ..............uuuuummiimimiiiiiiiiiiiiieeeeeeeieeeeeeeee e 73
3.16.1 Ein- und AusSgange defiNIBreN ........ e ieiiiiiiii e e 73
3.16.2 Automatische Prufgewichtsauflage einrichten.............ooooiiiiiiiiiee s 78
3.16.3 Warnmeldungen @IiNFICNTEN ........ ... 78
3.17  Main Menu 5 - KOMMUNIKALION..........iiiiiiiieeie e e e e e e e e e e e eeeeeennnes 84
3.17.1 Serielle Kommunikation (nur mit SERIELLERAPLNE) ..........coooiviiiiiiiiiiiiieeeen, 84
3.17.2 Profibus DP (nur mit PROFIBUS-PLATINE) ....cc.uuiiiiiiieiii e 86

-5-



3.17.3 Druck (nur mit SERIELLER PLATINE)....ccuuuaiiii et eee e 86
3.17.4 PeriodISCNEI DIUCK .....cieeiieiii ettt e e e e et eeeea e eees 88
3.17.5 Druckformat @INFCNTEN ..........oouui e e e 88
3.17.6 PRINT TaS ...ttt e et e e e ees 94
3.18 Main Menu 6 - MENQGENSIEUEBTIUNG . ... .. ieeeeteeeeiiieae e e e e e et eeait e e e e e eeeeeattne s e e eeeeeeeenennaeeeaeeeeenennnns 95
Kapitel 4 MINI CKLO0L WAITUNG......cceiieeiiiiiie et eee ceeeetie e e e e e e e eeeeataa e e e e eeeeeennnnes 99
4.1  RegelMaARIgE UDEIPITIUNG ......c.eieeeeeeeee ettt e et et e e eteeeaeeneeeneas 99
4.2 [ (0] 0] =T 0 1o XS] 01T 99
4.3 (= 1151 2= L PP PP P P PP PPPPPPPPPPPP 99
4.4 Wagezellen-Einspeisung und Signal-SpannuNg...........cccooiiiiiiiiiiiiieeeeee e 100
4.5 Lithium-Batteri@ ErSEIZEN ..........ueeiieiiiiiiieee ettt e e e e e e e e e eeeees 100
4.6 Beseitigung vON SONAermMUIL.............ouiieiiiiiiieee et 100
4.7 ReiNIQUNGSANWEISUNGEIN ...ttt e e e e et e e e ettt e e e e e e e eeeeenn e e e eeeeeeeennnnns 100
Kapitel 5 MINI CKL101 ErSatZteile .......ccooeeiiiieiiiiiiiei et et e e 101
5.1 Bestell- INfOrMATIONEN .........eiiiiiiieiee ettt e e e e eeeeeee e 101
52 SHUCKIISTE <. 102
Anhang A MINI CK101 Digitale Ein-/ AUSQANGE........  .coiiiiiiiiiiiieees 103
Al Hauptplating DIgItale /O ...........uuiiieiiiiiieeeeee ettt e e eneeeees 103
A.l.1l Digitale EINGANGE ......cuuniiiii ettt e e e e e e e e e e e e eann s 103
A.l.2. DIgItale AUSGANGE. ... .cieeieieet oottt e et e et e e e eet e e e et e e eaaeeeaa e e e eaan e eeennns 104
Anhang B MINI CK101 Optionale Platinen ............. oo 106
B.1.  AnalogausgangsS-PlatiNe ..........ccooooiiiiiiiii e 106
B.2.  Profibus PIatiNe.........ooo i 106
B.3.  Serielle PIatiNe ... 106
Anhang C ZEIChNUNGEN ... e eeeeeeees 107



Abbildungen

Abbildung 1-1: MINI CK101 (EiNbaUgENAUSE) .....cceeiiiiiii e e e 15
Abbildung 1-2: MINI CK101 (Wandgeh&8USE) ........coeuuuuniiiiie i e e e eeaneees 16
Abbildung 2-1: MINI CK101 Abmessungen (Einbaugeh@use).............oooovviiiiiiii e, 24
Abbildung 2-2: MINI CK101 Abmessungen (Wandgeh&@usSe) ...........oooeiiieiiiiiiiiiieeiieeee e 24
Abbildung 3-1: MINI CKL101 Frontblende .........coooiiiiiii e e e 26
Anhang Abbildung A-1: Allgemeine Digitale EINGANGE...........uuummmiiiiiiiiiiiiiiiie 103
Anhang Abbildung A-2: GeschwindigKeitSeIiNgang............ooueiiiiiiiiiiiiii e 104
Anhang Abbildung A-3: Digitale AUSOANGE ... ..coiiiiieeeiiie e 105
Anhang AbDIIAUNG A-4: TTL AUSGANGE. .. ceuuuu ettt e e e e e e et e e e e e e e eeetan e eeeeeeeas 105
Anhang AbDiIldung B-1: StrOMEUSGANG ... ..uuuuuuuuuniiiiiiiiiiiie e 106
Tabellen

Tabelle 1-1: Symbol BESCNI@IDUNG .......eviiiiiiiiieeeeeeeeeee ettt eeeees 16
Tabelle 3-1: Alarm BeAINQUINGEN ........eeeiiiiiiiiiieiee ettt e e e e et e e e et es e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeneeeeees 32
Tabelle 3-2: PaSSWOIt SCRULZIEVEL...........ooiiiiiiieeeeeeeeeeee ettt 65
Tabelle 3-3: LOgISChE EINQANGE ... e e e e e e e e e e e e e eeeas 75
Tabelle 3-4: Hauptplatinen EINGEANGE.......cooiiiiiii et e e e e e e e e e e e e e e e e eeeees 75
Tabelle 3-5: LOGISCHE AUSGANGE ...t e et e et e e e e e e e e e eeana e e e eeeeeees 76
Tabelle 5-1: STUCKIISTE ..ottt ettt e e e e eeeee e 102



Uber diese Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt alle benétigtenrmitionen zum Einrichten, Betreiben und
Warten desviINI CK101.

Lesen Sie diese Betriebsanleitung bevor Sie mit Bepdukt arbeiten. Fir die eigene
Sicherheit, die Systemsicherheit, und fur die bégliohe Funktion des Produktes, gehen Sie
sicher, dass Sie diese Betriebsanleitung komphettii allen Detail verstanden haben bevor
Sie dieses Produkt einrichten oder benutzen.

Wer sollte diese Betriebsanleitung benutzen

Die MINI CK101Betriebsanleitung ist eine Lernquelle und einesReiz fur jeden der mit der
Einrichtung, dem Betrieb oder der Wartung N#bll CK101zu tun hat.

Lesen Sie diese Betriebsanleitung bevor Sie mit 8gstem arbeiten. Fir die eigene
Sicherheit, die Sicherheit des Systems und dieelf&gstemleistung gehen sie sicher, dass Sie
diese Betriebsanleitung vollstandig und in allenéie verstanden haben, bevor Sie dieses
System einrichten, benutzen oder warten.

Unterteilung der Betriebsanleitung
Diese Betriebsanleitung ist unterteilt in finf Kibund drei Anhdnge.

Kapitel 1: Vorstellung des MINI CK1afibt einen Uberblick iiber die Moglichkeiten des
Gerates, beschreibt seine Funktionen und listaegechnischen Details auf.

Kapitel 2: Einrichten des MINI CK10dibt Auskunft Gber die Einrichtung d&iNI CK101
inklusive der Vorgéange zur Montage, Verkabelung KHodfiguration des Geréates.

Kapitel 3: MINI CK101 Betrielgibt einen Uberblick tiber didINI CK101 Frontblende, eine
Beschreibung wie die Mends arbeiten und Informamorum Einstellen, Kalibrieren
undBenutzen dagliINI CK101.

Kapitel 4: MINI CK101 Wartundpeinhaltet einen Uberblick der normalen Wartunghgs|
CK101

Kapitel 5: MINI CK101 Austauschteilbietet eine Liste von Austauschteilen fiir Q&I
CK101und Bestellinformationen.

1. Anhang A:MINI CK101 Digitale Ein- und Ausgénge
2. Anhang B: MINI CK101 Optionale Platinen
3. Anhang C: MINI CK101 Zeichnungen



Kennzeichnungsmethoden

Die Folgenden Kennzeichnungsmethoden werden iedistriebsanleitung genutzt um
bestimmte Arten von Informationen einfach identéien zu kénnen :

kursive
Schrift wird genutzt um neue Begriffe vorzustelierd zu betonen.

kursiv/blaue
Schrift wird zum Verweis auf andere Abschnitteler Betriebsanleitung genutzt und
fungiert als Verlinkung im Word und PDF Format.

KOMPLETT GROSS GESCHRIEBEN

werden die Namen des Setup, Kalibrierungsanzeldeniianzeigen, und Variablen.
FETT UND GROSS DARGESTELLT
Werden die Tasten auf der Frontblende.

Sicherheitsmeldungen

Die Instruktionen in dieser Betriebsanleitung kdmbestimmte Vorsichtsmalinahmen
voraussetzen, um die Sicherheit des ausfuhrendéemegspersonals zu gewahrleisten.

Bitte lesen Sie die Sicherheitsinformationen beverjedwede Tatigkeiten, die durch dieses
Symbol gekennzeichnet sind ausfihren.

Es gibt zwei Grade von Sicherheitsmeldungen: Wagrarningg und Vorsicht Caution).
Der Unterschied ist folgender:

A WARNING

Vernachlassigung der Vorsichtsmalinahmen kann
Tod oder schlimme Verletzungen zur Folge haben .

A CAUTION

Vernachlassigung der Vorsichtsmalinahmen kann
leichte Verletzungen oder Schaden an Geraten zur
Folge haben




Generelle VorsichtsmalRihahmen

Es darf keinerlei Einrichtung, Betrieb oder Wartwhgchgefuhrt werden, ohne vorher die hier
aufgefiihrten SicherheitsmalRnahmen gelesen zu haben.

A WARNING

MISSACHTEN DER SICHEREN EINRICHTUNGS- UND
INSTANDHALTUNGSPROZEDUREN KANN Tob ODER
SCHWERE VERLETZUNGEN ZUR FOLGE HABEN.

GEHEN SIE SICHER, DASS AUSSCHLIESSLICH
QUALIFIZIERTES PERSONAL EINRICHTUNGS UND
WARTUNSARBEITEN NACH DIESER
BEDIENUNGSANLEITUNG AUSFUHRT.

ERLAUBEN SIE AUSSCHLIESSLICH QUALIFIZIERTEN
ELEKTRIKERN, DAS ELETROGEHAUSE, DAS
STROMVERSORGUNGSGEHAUSE, DAS
KONTROLLGEHAUSE ODER DIE SCHALTBOX ZU OFFNEN
UND DARIN ZU ARBEITEN.

ABDECKUNGEN UBER DEN ELEKTRONIKEN UND
ROTIERENDEN TEILEN MUSSEN WAHREND DES
NORMALEN BETRIEBES STETS GESCHLOSSEN SEIN UND
DURFEN AUSSCHLIESSLICH ZUM ZWECK DER WARTUNG
BEIABGESCHALTETER STROMVERSORGUNG
ENTFERNT WERDEN. ALLE ABDECKUNGEN SIND WIEDER
ANZUBRINGEN BEVOR DER BETRIEB WIEDER
AUFGENOMMEN WIRD.

WAHREND DER WARTUNG IST EIN SICHERHEITSSCHILD
AN DEN AN/AUS SCHALTERDER EINSPEISUNG
ANZUBRINGEN. ES SOLL DAS PERSONAL ANWEISEN
DIESE EINHEIT NICHT zU BEDIENEN (ANSI:B157.1).

A WARNING
HOCHSPANNUNG WELCHE AN KABELN ANLIEGEN KONNTE ,
KANN EINEN ELEKTRISCHEN SCHLAG VERURSACHEN.

ALLE SCHALTER MUSSEN ZUM KONTROLLIEREN DER
SPANNUNGSEINSPEISUNG, ENTFERNEN ODER
EINSETZEN VON STECKKARTEN UND DEM ANKLEMMEN
EINES VOLTMETERS AUS SEIN.

BESONDERE VORSICHT IST ZUM TESTEN IN, AUF ODER UM
DEM ELEKTROGEHAUSE, PLATINEN ODER MODULEN
GEBOTEN. IN DIESEN BEREICHEN LIEGEN SPANNUNGEN
VON 100V ODER 230 V AN.

A WARNING

ES DURFEN AUSSCHLIERLICH ABLAUFE UND NEUE TEILE,
DIE IN DIESER BETRIEBSANLEITUNG BESCHRIEBEN ODER
GENANNT SIND GENUTZT WERDEN UM DIE SPEZIELLE
FUNKTION UND EINHALTUNG DER ZERTIFIKATE ZU
GEWAHRLEISTEN. UNAUTHORISIERTE ABLAUFE ODER
TEILE KONNEN DAS GERAT zU EINER GEFAHRDUNG FUR
LEBEN, KORPERTEILE ODER EIGENTUM MACHEN.
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A WARNING
HANDE UND KLEIDUNG VON ALLEN BEWEGTEN ODER
ROTIERENDEN TEILEN FERN HALTEN.

A WARNING
DAS PLATZIEREN ODER LAGERN VON OBJEKTEN JEDWEDER
ART AUF DER MASCHINE IST VERBOTEN.

A WARNING
DIESE MASCHINE DARF NICHT MIT EINER HOHEREN
PRODUKT- RATE ALS AUF IHREM DATENBLATT ANGEGEBEN
BETRIEBEN UND NUR GEMAR AUSLEGUNG EINGESETZT
WERDEN.

Gewabhrleistung und Haftungsausschluf3

Die Garantie und Haftungsbegrenzung richtet sianren gesetzlichen Vorgaben und den
Allgemeinen Geschaftsbedingungen des Herstellers.

Die Gewahrleistung und Haftungsbegrenzung richeét sach den gesetzlichen Vorgaben, den
Allgemeinen Geschéftsbedingungen des Handlers end/drtragsbedingungen des
Auftrages.
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Kapitel 1

MINI CK101 Vorstellung
Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen iHierichtung, Betrieb, Kalibrierung und
Wartung desMINI CK101 Integrierer.

1.1 Auspacken und Kontrolle

Der MINI CK101 ist zum Zweck der Lieferung und Lagerung, fallswendig, angemessen
verpackt worden. Kontrollieren Sie vor dem Offnéle akete auf &ulRere Beschadigungen. In
manchen Fallen konnte der Lieferant fur Liefersa@miderantwortlich sein.

1.2 Lagerung

Der MINI CK101kann mit angebrachter Abdeckung, gesicherten Viéiissen und allen
Steckern eingesteckt zwischen*4Md +158 F (-4C bis +70 C) gelagert werden. Alle
Bauteile sollten gegen Feuchtigkeit geschiitzt werde

1.3 Handhabung

Der MINI CK101 ist ein Computer gesteuertes Messgerat fur Bandevasggteme.
Das Bandwaagensystem beinhaltet folgende Hauptkoempen:

1. BANDWAAGENWAGEBRUCKE MIT KRAFTAUFNEHMER(N)
Die Bandwaagenwagebriicke mit Wagezelle(n) wirddeuf Fordertragern mit einer
minimalen Anderung am Rahmen montiert. Das Mageialcht auf dem Band wird durch die
Wégezelle an den Integrierer Gbermittelt.
Der Bandwaagentyp und die Anzahl der Wéagezellem@redurch die Ausfihrung des
Forderers und die Genauigkeit des Systems bestimmt.

2. GESCHWINDIGKEITSMESSER

Der Geschwindigkeitsmesser wird genutzt, um diec®emdigkeit des Forderbandes zu
abzubilden. Der Geschwindigkeitsmesser muss e dirommel/Rolle/Welle verbunden
sein, die sich mit der tatsachlichen Geschwindigtes Forderbandes bewegt.

3. INTEGRIERER MINI CK101

Der MINI CK101 Integriererist ein Computer gesteuertes Messgerat zur Eumgt’on
Forderleistung und Menge bewegter Produkte durghdtgeber die das Gewicht eines
Bandabschnittes (kg/m) von bewegtem Material umkes&eschwindigkeit (m/s) abgeben.
Durch die richtige Verarbeitung dieser beiden Eimggsignale gibt dévlINI CK 101visuelle
und elektrische Signale aus, welche die absolutegden Material (kg, t) darstellt die Uber
das Forderband gefahren ist.
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1.4 MINI CK101 Funktionsbeschreibung
Der MINI CK101ist verfugbar in folgenden Hard- und Software Kgufationen.

* Menugefuhrte Punkte zum Durchblattern auf eineneeiégen Display.
» Funf LED Statusanzeigen.
* Automatische Null- und Endwert-Kalibrierung.
* Automatische Nullspurung.
» Verschiedene Software-Optionen welche durch Tastiaigabe oder Einstecken optionaler
Platinen aktiviert werden konnen.

» Optisch isolierte digitale Ein- und Ausgange.
* Relais Platine — vorinstalliert im Wandgehause

= (OPTIONAL) extern fur das Einbaugehause
» Warnmeldungen und Fehlererkennung.
» Ethernet Anschluss

= (OPTIONAL) Kommunikation : RS232C, RS485, Profibus

= (OPTIONAL) Analogausgang 0-20mA.

= (OPTIONAL) Relais Platine

(Extern fur Einbaugehéuse — intern beim Wandge#)aus

Abbildung 1-1: MINI CK101 (Einbaugeh&use)
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Abbildung 1-2: MINI CK101 (Wandgehause)
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1.5 Ausstattung

Die Standardkonfiguration dé4INI CK101beinhaltet:
» Einkanal Wagezellen Eingang fir bis zu maximal 6g@zellen
» 1 programmierbarer digitaler Eingang
* 1 Geschwindigkeitseingang (SPU)
» 1 programmierbarer digitaler Ausgang
» 4 optische digitale Ausgange (TTL) programmierharEinbaugehéuse
» 4 digitale Ausgange (Relais Kontakt) programmierfiaMWandgehause
» 1 Ethernet Anschluss
» Steckplatz um eine der folgenden optionalen Plataiazustecken :

1. Stromausgangsplatine (20mA Analogausgang)
2. Serielle Kommunikationsplatine
3. Profibus-DP Platine
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1.6 Integrierer Generelle Beschreibung

Der MINI CK101ist fir Bandwaagen konstruiert.

Die Basis-Funktionen sind in der Messgeratesoftwardefiniert. Funktionszubehor wird per
Tastatur durch den Benutzer oder wenn die zugehdtagdware eingebaut wird aktiviert. Die
Programmierung der Messgerateparameter wird Ukefabtatur ausgefiihrt. Die
Mendusteuerung ermoglicht es dem Benutzer auf @lle, Test- und Kalibrierungsparameter
zuzugreifen.

Der A/D-Wandler ist dafir ausgelegt, die Lastsignadn maximal 6 Dehnungsmessstreifen-
Wégezellen (35@) umzuwandeln.

Die Prozessvariablen kdnnen durch einen progranmaien Faktor gedampft werden.

Der Integrierer hat eine eingebaute Fehlerdiagriisgge mdgliche interne Warnmeldungen
werden automatisch festgestellt und auf dem Displegezeigt. Die Warnmeldungen kdnnen
bestatigt und per Tastatur oder externe digitade&tng zurtickgesetzt werden.

Die Warnmeldungen kénnen programmiert und definierden:

ALARM (Warnmeldung), SHUT DOWN (Abschaltung) ode©NE (ignoriert).
Auf der Frontblende leuchtet im Warnmeldungsfadl Status LED auf (Alarm).
Zusatzlich konnen digitale Ausgange mit folgendenk&ionen belegt werden:

* Sammel-Warnmeldung
* Sammel- Abschaltung

Mit der seriellen Kommunikation (optional) ist e$gtich, per Steuerbefehl einen periodischen
oder sofortigen Ausdruck auf einem externen Druekeerstellen. DeMINI CK 101hat eine
durch Lithium-Batterie gestitzte Systemuhr.

Es gibt drei Arten der Kommunikation:

» Ethernet Modbus TCP (StandardDieses Protokoll ermdglicht einer intelligenten
externen Einheit, Daten im Register zu lesen unschueiben. Wéhrend der aktiven
Kommunikation wird deMini CK101limmer als Slave arbeiten. Das heif3t, er wird agf di
Anfrage eines angeschlossenen Masters antwortennadmals versuchen selbst
Nachrichten abzuschicken.

» Serielle Kommunikation (Optionad) Dieses Protokoll ermdglicht einer intelligenten
externen Einheit, Daten im Register zu lesen unschueiben. Wéahrend der aktiven
Kommunikation wird deMini CK10limmer als Slave arbeiten. Das heil3t er wird auf die
Anfrage eines angeschlossenen Masters antwortennadmals versuchen selbst
Nachrichten abzuschicken.

» Profibus DP (Optional}- Dieses Protokoll ermoglicht einer intelligenttternen Einheit,
Daten im Register zu lesen und zu schreiben. Wdrdenaktiven Kommunikation wird
derMini CK101limmer als Slave arbeiten. Das heif3t er wird aué édinfrage eines
angeschlossenen Masters antworten, aber niemaigchen selbst Nachrichten
abzuschicken.
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1.7 Symbol Beschreibung

Tabelle 1-1 beschreibt die in dieser Betriebsanhgjtbenutzten Symbole.

Tabelle 1-1: Symbol Beschreibung

Symbol Beschreibung

WECHSELSTROM

ERDUNGSKONTAKT, MASSEKLEMME

SCHUTZLEITERKLEMME

VORSICHT, GEFAHR EINES
ELEKTRISCHEN SCHLAGS

VORSICHT, (UNBEDINGT AN
MITGELIEFERTE UNTERLAGEN HALTEN)

> e
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1.8 Technische Daten

Abdeckung

Einbaugehéause
Abmessungen: 96 x 96 x 124mm
Frontschutz  IP65 Gehause IP0O0

Wandgehéause
Abmessungen: 300 x 250 x 160mm
Glasfaser-verstarktes Fiberglas Gehause Schutz IP65

Einsatzbedingungen

Montage

Sollte so nah wie moglich an den Wagezellen manwrerden, ohne tbermaRiger Warme
oder Feuchtigkeit ausgesetzt zu sein.
Temperatur (Umgebung)

Lagerung: -40 +70° C

Betrieb: -10° +50° C

Relative Luftfeuchtigkeit

Bis zu 95%, nicht - kondensierend
Verschmutzungsgrad

2

Einsatzhohe

Bis zu 2000 m

Strombedarf

Nominal Spannung (V) Wechselstrom (AC)
100/230 V AC

Nominale Frequenz

50/60 Hz

Sicherung
0.4 Amp SB Typ C

Stromverbrauch
Max. 26 VA

Nominal Spannung (V) Gleichstrom (DC) auf Anfrage
24V DC

Sicherung
2Amp SB Typ C

Stromverbrauch
Max. 20 W
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Maximale Eingangsbelastbarkeit

100 bis 230 V AC +10%

Uberspannungskategorie
Kategorie Il

Gleichstrom Stromversorgung

Hilfsspannungsausgang
Ausgangsspannung: 24V DC

Isolation: 500 Volt
Restwelligkeit: 200 mV Spitze zu Spitze
Ausgangsstrom: max. 400 mA

Kurzschluss Schutz

Wégezelle

Wagezellen Signaleingang

Anzahl: Bis zu sechs (6) 3%D Wagezellen parallel.
Kabellange max. 60 m (1.000 m mit
Spannungskompensation)

Eingangs-Empfindlichkeit: 0.5mV/V bis 3.5 mV/V (p€astatur einstellbar)
Eingangs-Impedanz: 10@KMinimum

Maximales nutzbares Signal: 114% von 3mV/V

Angezeigte A/D Schritte 112368 (bei 3 mV/V)

Isolation: nicht isoliert

Max unschéadliche Eingangsspannungb V gegen Masse

Wégezellen Kabelabschirmung: geerdet

Wagezellen Speisespannung

10 V DC+£10%, 120 mA

Mininale Eingangsimpedanz (Betrieb) 83
Ausgangsstrom max. 1.5 A

Spannungskompensation

6-Leiter-System fur Kabellange tber 60 m bis 1000 m
Nenneingangsspannung:+5 V DC (10 V) (Gleichspannung)
Eingangsimpedanz: min 10k

Jumper wahlbar: intern (4-Leiter-System) odeeex(6-Leiter-System)

Geschwindigkeitseingang (SPU)

Optisch isoliert
Stromversorgung + 20 V SPU intern

Frequenzbereich

Spannung / Geschwindigkeitssensor 0.25 bis 2.0 kHz
Kontakt 0.25 bis 30 Hz
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Digitaler Eingang

(1) Hochfrequenzeingang optisch isoliert (DC)
(1) optisch isoliert
Interne Stromversorgung fiir Relaiskontakt Eingang

Stromversorgung : +24V extern
Kabellange : max. 2.500 m, 1.5 mm? (max. 030
Digitaler Ausgang

Einbaugeh&use (4) Digitale Ausgange (TTL) (je 40mA) programntiar kann mit
positiver oder negativer Logik verwendet und steckimontiert werden.

Wandgehéause (4) programmierbare Relais (Relais Kontakt araRdPlatine). Jeder
Kontakt kann 240 V AC bis 48 V DC bei 0,5 A schalte

(1) Ausgang optisch isoliert
Kopplung mit TTL, CMOS, RELAIS
Technische Daten : 24V DC, max. 20 mA DC

Stromausgang (Optional)

1 Stromausgang (20mA passive Stromschleife)

Ausgangsbereich: Benutzerdefiniert 0 -20 mA gH20 mA,
proportional zu 0 bis 100% Variable.
Ohmsche Last: max. 8AD Schleifenwiderstand

Kapazitive Belastung: keine Begrenzung

Kommunikation

Ethernet (Standard)

10 Base T

Serielle Schnittstelle (optional)

Typ: Konform zu RS-232C, RS-485

Koppelung: RS-485 unterstitzt 2-Leiter- oder 4-eeinschlull
RS 232 C bietet Modem Unterstiitzung.

Datenrate: 110 bis 19200, wahlbar Uber Tastatur.

Datenformat: Asynchron, bitseriell ,

wahlbare Paritat, Daten-, und Stop-Bits.
Optische Isolation: max. 250 V RMS
Eingangsspannung: max30 V DC (RS-232C)

max.+15/-10 V DC (RS-485)
Kabellange: max. 15 m (RS-232C)

max. 1.200 m (RS-485)

Profibus DP (optional)

Typ: Profibus DP Slave C (Siemens SPC3 Controller)
Optische Isolierung:  max. 250 V RMS

Eingangsspannung: +5V DC

Baud-Rate: 9600 — 12 Mbps
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Kapitel 2
MINI CK 101 Programmierung

Dieses Kapitel behandelt den EinrichtungsvorgarggHeardwarekonfiguration und die
Erstprogrammierung. Die Erstprogrammierung istdeirch die Software gefuhrter Ablauf bei
welchem der Benutzer die erforderlichen Bandwaaged-Wageparameter eingeben muss.
Nachdem alle Parameter eingegeben worden sind,déhintegrierer selbststandig eine
Nullpunkt- und eine Messbereichskalibrierung durch.

2.1 Sicherheitshinweise

ACAUTION

FUHREN SIE KEINERLEI EINRICHTUNGS-, BEDIENUNGS-
ODER WARTUNGSARBEITEN DURCH BEVOR SIE NICHT DIE
FOLGENDEN SICHERHEITSHINWEISE GELESEN HABEN.

ACAUTION

VERBINDEN ODER SCHALTEN SIE DIESE EINHEIT NICHT
EIN, BIS SIE NICHT DIE GESAMTE BETRIEBSANLEITUNG
GELESEN UND VERSTANDEN HABEN . Die
VORSICHTSMARNAHMEN UND VORGANGE DIE IN DIESER
BETRIEBSANLEITUNG BESCHRIEBEN WERDEN MUSSEN
UNBEDINGT EINGEHALTEN WERDEN, UM SCHADEN AM
GERAT UND DER EIGENEN GESUNDHEIT ZU VERMEIDEN.
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A WARNING

ALLE SCHALTER (WIE AUCH KONTROLL- UND
STROMSCHALTER) MUSSEN ZUR KONTROLLE DER
EINSPEISUNG, DEM HINZUFUGEN ODER HERAUSNEHMEN
VON PLATINEN ODER BEIM ANSCHLIEREN VON
VOLTMETERN AUS SEIN.

EINGANSSPANNUNGEN MUSSEN MIT EINEM VOLTMETER
KONTROLLIERT WERDEN BEVOR SIE AN DIE ELEKTRONIK
ANGESCHLOSSEN WERDEN.

A WARNING

MIT SEHR GRORER VORSICHT SOLLTE BEIM TESTEN IN,
AUF UND AN ELEKTRONIK, PLATINEN ODER MODULEN
VORGEGANGEN WERDEN. ES BESTEHEN IN DIESEN
BEREICHEN SPANNUNGEN VON 100V UND 230V.
VERMEIDEN SIE HOHE SPANNUNGEN UND STATISCHE
ELEKTRIZITAT UM DIE PLATINEN.

A WARNING

WARTUNGSARBEITEN SOLLTEN AUSSCHLIERLICH VON
QUALIFIZIERTEM SERVICEPERSONAL UND UNTER
BEACHTUNG DER IN DIESER BETRIEBSANLEITUNG
BESCHRIEBENEN VORGANGE UND ANWEISUNGEN
DURCHGEFUHRT WERDEN.

A WARNING

WAHREND DER WARTUNG IST EIN SICHERHEITSSCHILD AN
DEN AN/AUS SCHALTBEREICHEN ANZUBRINGEN. ES
SOLL DRITTE ANWEISEN DIESE EINHEIT NICHT ZU
BEDIENEN.

A WARNING

AUSSCHLIEBLICH QUALIFIZIERTEN SERVICETECHNIKERN
DARF DAS OFFNEN UND BEARBEITEN  VON
ELEKTRONIKEN, STROMZUFUHR, KONTROLL- ODER
SCHALTKASTEN ERLAUBT WERDEN .
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A WARNING

DIESE = ANLAGE SOLLTE NICHT IN  ANDEREN
ANWENDUNGEN GENUTZT WERDEN ALS IN DER
URSPRUNGLICHEN BESTELLUNG ANGEGEBEN .

UM PRODUKTRATEN ODER ANWENDUNGEN ANZUPASSEN
WENDEN SIE SICH BITTE FUR EMPFEHLUNGEN AN DIE
ZUSTANDIGE THERMO SCIENTIFIC SERVICE VERTRETUNG.

A WARNING

ALLE BLENDEN UND GEHAUSE, DIE ELEKTRONIKEN
BEDECKEN SOLLTEN VOR DEM ABSPRITZEN DER ANLAGE
ANGEBRACHT UND FEST VERSCHLOSSEN SEIN. WASSER,
FEUCHTIGKEIT UND VERSCHMUTZUNGEN IM GEHAUSE
KONNEN SCHADEN AN DEN ELEKTRONIKEN
VERURSACHEN.

2.2 Spannungsversorgung

ACAUTION

STELLEN SIE MITHILFE EINES VOLTMETERS VOR DEM
ANSCHLIEREN SICHER DASS DIE EINGANGSSPANNUNG
KORREKT IST.

ACAUTION

EINE ERDUNG MUSS VORHANDEN SEIN. DAS BENUTZEN
VON ROHREN ZUM ERDEN IST UNZULASSIG.

ACAUTION

EIN GRIFFBEREITER NOTABSCHALTER SOLLTE IN DER
VERKABELUNG ANGEBRACHT SEIN . DIESER
NOTABSCHALTER SOLLTE IN REICHWEITE DES
BEDIENUNGSPERSONALS SEIN UND MUSS ALS
NOTABSCHALTER FUR DIESES BAUTEIL BESCHRIFTET
SEIN.
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Kritische Verkabelungsbedingungen

1. Sicher gehen dass der Strom an der Hauptsichehgegehaltet ist.

2. Fuhren Sie Wagezellen- und Signalkabel nicht incgkn Rohr wie Stromkabel oder andere
elektrische Storquellen.

3. Erden Sie alle Abdeckungen und Rohre. Eine Erdwerggvwdung zwischen allen Rohren
wird bendétigt.

Verbinden Sie die Schirmung AUSSCHLIERLICH wie imgEhlussplan angezeigt.
Kontrollieren Sie alle Kabelverbindungen.
Nutzen Sie niemals ein Isolationsmessgerat zurpibikig der Verkabelung.

Ein zuganglicher Leitungsschutzschalter (Max 10#ts in der Verkabelung angebracht
sein. Dieser Leitungsschutzschalter sollte in Reeite des Bedienungspersonals sein und
muss als Leitungsschutzschalter fir dieses Baugsithriftet sein.

8. Alle Kabel sollten von unten in das Gehause einggfirerden. Fihren Sie keine Kabel von
oben oder den Seiten des Gehauses ein.

N o oA

ACAUTION
HALTEN SIE SICH AN DEN MITGELIEFERTEN SCHALTPLAN
FALLS SIE KEINERLEI SPEZIFISCHEN SCHALTPLAN FUR
IHR SYSTEM HABEN. BEACHTEN SIE DIE JEWEILS
GULTIGEN BESTIMMUNGEN FUR MINIMALE KABELGRORE
UND VERKABELUNG .

2.3 Einrichtung
Der MINI CK101ist verfugbar als Einbauversion und als Wandgehaarsion.
2.3.1 Montage

Der Montageplatz sollte sorgfaltig ausgewahlt wardéermeiden Sie Platze mit Vibrationen,
hohen Temperaturen oder Feuchtigkeit.

Der MINI CK101 (Einbauversiont fur die Montage in einer Frontblende ohne i
horizontale Neigung gedacht.

Der MINI CK101 (Wandgehausest fur die Montage in Freiluft geeignet. Es wimtdgfohlen
ihn vor direktem Regen geschitzt anzubringen. Sellt Einsatz unter Vibrationen
vorgesehen sein, so wird empfohlen das Wandgelyigsn diese Vibrationen zu schitzen.

Das Messgerat muss in geeigneter Hohe montiertemerdn das Display gut zu lesen und um
die Tastatur bedienen zu kénnen.
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Abbildung 2-1: MINI CK101 Abmessungen (Einbaugehause)
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Abbildung 2-2: MINI CK101 Abmessungen (Wandgehause)
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2.3.2 Netzanschluss 100/230V AC (+/-10%)
Nutzen Sie folgende Schritte um die Stromzufuhiuaohiel3en:
= Fur die Netzeinspeisung nutzen Sie Kabel 3x1,5 mm?

*= Verbinden Sie den Schutzleiter mit der Erdungskfenauf der Ruickseite des Gehauses
(Schutz, GND, PE).

= Verbinden Sie des stromfihrende Ader mit der L-Kism

= Verbinden Sie den neutralen Leiter mit der N-Klemme

2.3.3 Netzanschluss 24V DC (AUF ANFRAGE)
Nutzen Sie folgende Schritte um die Stromzufulauaohiel3en:
e Fir die Stromzufuhr nutzen Sie Kabel 3x1,5 mm?

* Verbinden Sie den Schutzleiter mit der Erdungskienauf der Rickseite des Gehéauses
(Schutz, GND, PE).

* Verbinden Sie die POSITIVE Ader (+24V DC) mit démschluss (+) der
Stromzufuhrungsklemme.

* Verbinden Sie die NEGATIVE Ader (+24V DC) mit delmschluss (-) der
Stromzufihrungsklemme.
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Kapitel 3
MINI CK101 Benutzung

Der MINI CK101ist verwendbar fir hochgenaue Bandwaagensysteer® @s nach dieser
Betriebsanleitung eingerichtet, kalibriert, benwintl gewartet wird.

3.1 Benutzeroberflache
Dieser Abschnitt enthalt Informationen Uber Auflend Benutzung degliNI CK101.

Die Benutzeroberflache besteht aus Tastatur, Statmeigen (LED) und dem Display.

Abbildung 3-1: MINI CK101 Frontblende

e MINI CK 101
TIFIC Weight Integrator

UN | SPAN | ZERO0 Rpy
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3.2 Frontblende

Die MINI CK101 Frontblende enthalt:
* System Status LED.
» LCD Grafik Display
e Tastatur
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3.2.1 System Status LED's

Die funf roten Statusanzeigen zeigen den Status des Mini CK101 Integrierers:

READY
Ready Anzeige leuchtet auf, wenn die Waage katibise (Null- und
Messbereichskalibrierung beendet) und keinerlei SHIOWN Bedingungen aktiv sind

ALARM
Alarm Anzeige blinkt wenn ein Alarm anliegt. Entveedst der Alarm NEU oder er wurde
bereits QUITTIERT.

SPAN CALIBRATION
Blinkt wenn die Messbereichskalibrierung lauft.

ZERO CALIBRATION
Blinkt wenn AUTO ZERO (auto Null) lauft.
Blinkt nicht bei Automatischer Nullspurung (AZT).

RUN
Blinkt bei Betrieb.

3.2.2 Tastatur
Die Folien-Tastatur enthdlt die folgenden Tasten:

F1 Funktionstaste 1

F2 Funktionstaste 2

F3 Funktionstaste 3

A Heraufbl&ttern

\% Herunterblattern

RUN / SETUP Auswahlmodus RUN / SETUP

Auf der Benutzeroberfldche besteht die vierte Displayzeile aus drei Teilen. Jeder
Teil zeigt die Aktion der dazugehdrigen Funkfionstaste.

Baud Rate > 9600 <

<FI <F2 <F3
Beschreibung> Beschreibung> Beschreibung>

Die Blattertasten (Aufwdarts / Abwarts) erlauben das Wechseln der angezeigten
Seite.

Die RUN/SETUP Taste erméglicht die Auswahl der MenUarten. RUN ist der

Arbeitsmodus mit Anzeige von Variablen und Status. SETUP ist der
Konfigurations- und Kalibrierungsmodus der Waage.
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3.2.3 LCD Grafik Display

Das Display besteht aus 4 Zeilen (20 alphanumerische Zeichen je Zeile).

Zwei Hauptmodi werden angezeigt: RUN und SETUP. Der folgende Abschnitt
beschreibt diese MenUs.

3.3 Daten- EinfUigemodus

Es gibt zwei Modi um Daten per Tastatur einzufudgeat ECTION, DATA ENTRY

3.3.1 Auswabhl

Hier kann man einen vorgegebenen Wert von einer Liste auswdhlen. Hier ein
Beispiel:

Division
> 9600 <

CHOICE | ENTER |

CHOICE durch die Liste der moglichen Auswahlen blattern
ENTER  ermdglicht Auswahl und Bestétigung des angezeigten Wertes

Der Datensatz in > <’ ist der fur die Auswahl aktive Wert

3.3.2 Dateneingabe

Wird bendtigt um numerische Werte einzutragen

MAX RATE 500.00 KG

ENTER | |

ENTER hat eine Doppelfunktion:

Erstes Driicken startet die Dateneingabe
Zweites Driicken bestatigt die Dateneingabe und schliel3t den Prozess ab

Im Dateneingabe Modus blinkt die zu &ndernde Zahl. Die HERAUFBLATTERN /
HERUNTERBLATTERN Tasten passen den Wert an. Die F2 und F3 Tasten (werden
mit dem ersten ENTER driicken aktiviert) erméglichen zur letzten oder nachsten Ziffer
zu wechseln.

MAX RATE 500.00 KG

ENTER | < | >

Im gleichen Modus ist es méglich, einen negativen Wert einzufligen.

OFFSET +10.00 KG
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ENTER | < | >

3.4 Menuoberflache

Die Oberflache ist eine MenUsteuerung, die dem Benutzer den Zugriff auf alle
Einrichtungs-, Test- und Kalibrierungsparameter ermoglicht.

Die folgende Tabelle zeigt die MenUstruktur.

Die hervorgehobenen Funktionen sind optional und nur dann verfGgbar wenn die
dazugehdrige Hard- oder Software installiert ist.

Mode Menu F1 F2 F3
SETUP
MAIN MENU 1 ZERO CAL SPAN CAL MAT'L
MAIN MENU 2 DISPLAY SCALE DATA |CALIB DATA
MAIN MENU 3 PROTECTION DIAG TEST
MAIN MENU 4 I/O DEF DEF. ALLARM |NET
MAIN MENU 5 EXPANSION EXPANSION PRINT
CARD (RS232) |CARD (
PROFIBUS)
MAIN MENU 6 LOAD OUT
BATCH
RUN
SCREEN 1 MAT'L /PRINT CALIBR. ALARM
SCREEN 2 MAT'L /PRINT RESET ALARM
SCREEN 3 ENTER CLEAR/STOP |START

Die folgenden Tasten erméglichen das Durchblattern des MenUs:

RUN/SETUPTaste dricken um Modus zu wechseln

DOWN SCROLTIaste driicken um durch die weiteren Menupunkielatiern

UP SCROLL Taste driicken um die zuletzt angezeigten Punksezan

F1/F2/F3 Taste driucken fur Zugriff auf Unterpunkte oder andere angezeigte
Funktionen zu aktivieren

Wenn defMINI CK101 passwortgeschiitzt ist muss das richtige Passwngggeben werden,
bevor Anderungen oder Kalibrierungen vorgenommerdarekénnen. Meniis kénnen ohne
ein Passwort einzugeben eingesehen werden, jedatkeine Eintrage oder Anderungen
ohne Eingabe des Passwortes maglich.

3.5 Erster Start

Wenn deMINI CK101zum ersten Mal eingeschaltet wifdhrt das System den Benutzer
durch die Menis und Optioneire das System betriebsbereit machen. Nach der
Erstprogrammierung fuihrt das Messgeréat eine Simomater Waagenkalibrierung durch,
danach ist das System betriebsbereit.

Um eine hohere Genauigkeit zu erzielen ist es nutigeeine Kalibrierung mit Testgewichten
durchzufuhren.

Die erforderlichen Grunddaten sind in den Mebisplay, Scale Dataund Calibration Data
hinterlegt.
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3.6

3.7

Normales Einschalten

Wenn demMINI CK101nach der Erstprogrammierung eingeschaltet wircheist das RUN
MENU 1, es sei denn die Hardware Konfiguration veuggandert.

Menu RUN

Wenn der Integrierer nach der Erstprogrammierungiabeingeschaltet wird, erscheint das
RUN Meni. Das RUN Menu kann jeder Zeit durch drincterRUN/SETUPTasten auf der
Frontblende aufgerufen werden.

3.7.1 Hauptfunktionen

Das RUN MenU besteht aus zwei Arbeitsprozessen, das HauptmenU RUN und
das RESET TOTAL Mend. In ihnen kann mithilfe der Aufwdarts- und Abwdarts-Tasten
geblattert werden.

3.71.1 Bid1
Das erste Bild ist das Hauptmenu RUN:

0000000 t
0000000 t/h

IN

Die erste Zeile zeigt stets den MASTER TOTAL (Hadpbter) - die gesamt gefahrene Menge
(z.B. in Tonnen) seit Einbau der Waage. Diese Age &t werksseitig voreingestellt und
bendtigt ein Herstellerpasswort fir die Riicksetzung

Die zweite Zeile zeigt immer die aktuelle Férdesteng (z.B. in Tonnen pro Stunde).

Ein “Z” erscheint auf der linken Seite wenn die Kuon “Auto Zero Tracking” imMAIN

MENU 2 (Calibration Data Scroll aktiviert und die Waage nicht beladen ist. Dasb&ibt

fur die halbe Testdauer im Display, und genau gamie dedntegrierer iberprift, ob das
Band unbeladen ist. Danach wird das “Z” fir dilevd estdauer blinken. Dies bedeutet, dass
der Integrierer von den Signalen der Wagezellereihwrchschnitt bildet um die Waage exakt
neu zu nullen. Die Gurtbeladung muss wahrend dekiZyinterhalb der max. AZT-
Abweichung bleiben, andernfalls wird die Nullspuyuabgebrochen.

Die dritte Zeile ist normalerweise leer und kanagnpammiert werden, die Band-
geschwindigkeit, die Gurtbeladung oder Datum undzeiih anzuzeigen. Die Auswahl kann im
MAIN MENU 2 (Display Scrol) getroffen werden.
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3.7.1.2 Bild2
Bild 2 zeigt das MenU RESET:

0000000 t
z 0000.00 t/h

RESET

DasRESET MENU ist gleich dem HaupRUN MENU, jedoch derReset Total (Reset-
Zahler) anstelle vorMaster Total (Hauptzahler)Drucken Sie die Herunterblattern Taste fur

Zugriff.
Wenn dieRESET Taste gedriickt wird, erscheint folgendes Bild:

Do you wish to clear
RESET TOTAL ?

YES NO

DrUcken Sie YES um den Zahler zurUckzusetzen, Dricken Sie NO um diesen
Schritt zu Uberspringen.

3.7.1.3 Bild3
Bild 3 zeigt die Chargen- Informationen.

BATCH 0 STOP
TOTAL 000.0t
SETPT 0.0t

ENTER CLEAR START

Die Die erste Zeile zeigt die Ladungsanzahl undldeungsstatus. Die zweite Zeile zeigt die
Beladungssumme also die gesamte Menge (in t) didesa Startbefehl gewogen wurde. Die
dritte Zeile zeigt den Beladungssollwert und dierta Zeile ermoglicht den Sollwert zu

andern, die Ladungsanzahl zuriick zu setzen undlaldimgszyklus zu starten oder stoppen.

Nachdem der Beladungszyklus gestartet wurde, we@@TART Funktionstaste geldscht und
die CLEAR Taste wird mit der Funktion STOP bel&fenn die STOP Taste gedrtickt wird,
wird der Zyklus angehalten. Nun wird die START Bastieder angezeigt.
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3.7.2 Materialkalibration

Der AusdruckMAT’l blinkt nach einer Materialkalibrierung auf der levkSeite des
Bildschirms, wenn das Referenzgewicht nicht bek&stiniWenn das Referenzgewicht bekannt
ist, driicken SIMAT'L um fortzufahren und die Materialkalibrierung abzhe3en.

3.7.3 Warnmeldung unerledigt

Die NachrichtALARM erscheint auf der rechten Seite des Bildschirnesinvweine
Warnmeldung noch unerledigt ist. Aul3erdem blinkt ALARM LED.

Das folgende Meni erscheint wenn mdrARMdriickt.

ALARM NEW
XXXXXXXXXXKXKXXXXX
MM-DD-YYYY HH:MM
RESET NEXT

DATUM und UHRZEIT erscheinen nur dann, wenn eingefle Platine in den
Erweiterungssteckplatz gesteckt ist.

* NEW zeigt an, dass eine Warnmeldung noch nicht quitiverden ist. Wenn der Benutzer
jetzt RESETdrickt verschwindet die Warnmeldung nur dann, wdierauslosende
Bedingung nicht [Anger gegeben ist.

* ACK erscheint wenn die Warnmeldung noch immer unegtasi.

* Mit Next blattert man zur ndchsten unerledigten Warnmeldung

Der Ausdruck XXXXXXXXXXXX steht fur eine der folgashen Warnmeldebedingungen.

Tabelle 3-1: Alarm- Bedingungen

Clock Fail ( nur mit serieller Platine ) Load Cell Fail

RAM Falil Low Load

High Load Low Rate

High Rate Low Speed

High Speed Cold Start

Warm Start Calibrate Time (nur mit serieller Platine)
Power Down Calibrate External Alarm

Overflow Totalizer Batch Deviation

AZT Limited Speed sensor error

Math Error PROFIBUS-DP COMM Error
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3.8 Start-Stop Mehrzwecktasten
Wenn die LOAD OUT Funktion (Beladesteuerung) aktiviert und der Zyklus
gestoppt ist, werden die folgenden Mehrzwecktasten im RUN MENU 3

angezeigt:
ENTER (Eingabe)
CLEAR (Zurticksetzen)
START (Starten)

Die Die erste Zeile zeigt immer die Ladungsanzahl und den Ladungsstatus. Die
zweite Zeile zeigt die Belademenge, also die gesamte Menge (in t) die seit
dem Startbefehl gewogen wurde. Die dritte Zeile zeigt den Ladungssollwert
und die vierte Zeile ermdglicht die Anderung des Sollwertes, die RUcksetzung
der Ladungsanzahl sowie Start oder Stopp der Beladung.
Wenn die Beladung gestartet wurde, wird die Mehrzwecktaste CLEAR zu
STOP gedndert, um den Beladevorgang falls nétig zu stoppen. Die START
Taste wird geldscht.
Wenn die STOP Taste einmal gedrUckt wird, wird die Ladung in den STAND
BY Modus (Warte-Zustand) versetzt und die START Taste wird wieder
angezeigt.
Um einen Beladezyklus abzubrechen dricken Sie die STOP Taste zweimall.
Wenn der Beladezyklus abgebrochen wird, wird die STOP Taste wiederum
durch die CLEAR Funktion ersetzt.

3.9 Main Menu 1 - Kalibrierung

MAIN MENU 1 enthalt dasCALIBRATION Menu. MENU 1 kann man auswahlen in dem
man solang®ENWruckt bisMAIN MENU 1 angezeigt wird. Die benétigte Art der
Kalibrierung wird durch Driicken der entsprechenBanktionstaste unter der Anzeige
ausgewahlt.

MAIN MENU 1
Press MENU for more
ZERO SPAN MAT'L
CAL CAL CAL

3.9.1 Nullpunkt-Kalibrierung

Die Nullung ZERO CAL ist eine Software-gefuhrte ktian.
1. Drucken SiZERO CALim MAIN MENU 1
Das folgende Bild wird angezeigt:

ZERO CAL
Run belt empty, then
press START
START EXIT MANUAL

EXIT kehrt zumMain Menu 1 zuriick
MANUAL geht zu Schritt 2
START startet eine Nullpunkt-Kalibrierung
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Der Forderer muss wahrend eines Nullpunkt-KalibraVorgangs ohne Beladung
laufen, weil der Vorgang mindestens einen komptetienlauf des Forderbandes bendtigt
um einen Durchschnitt des Gurtgewichts zu ermitteln

DrUcken Sie START

Das folgende Bild wird angezeigt:

AUTO ZEROING

Time remaining 0000
Rate: 000.0 t/h
Tot 00.0 t

Wahrend deéuto ZeroVorgangs ist die Auflosung des Zahlers zehnmakhéks normal.
Die Anzahl der Sekunden in Zeile 2 wird auf Grug@laer aktuellen Geschwindigkeit
berechnet und entspricht der verbleibenden Zeitdms AbschlieRen des Tests.

Wird der Test bei stehendem Férderer gestartetawdiechendurch unterbrochen,
erscheint eine Meldung, dass der Vorgang abgebnowird.

WARNING Belt st opped
Calibration aborted.

EXIT

EXIT  kehrt zuMAIN MENU 1 zurick.

Wenn der Abschluss des Vorgangs erreicht istjt zisis
System automatisch folgendes Bild:

AUTO ZERO COMPLETE

Error +000.00%
Change zero?
YES NO ADV

COMPLETE blinkt
ADV andertERROR % zuACCUMULATED WEIGHT

@ Hinweis: Der Prozentsatz von Error steht in Zusammenhanhdem Endwert

NO kehrt zumMAIN MENU 1 zurtick, ohne den Nullwert zu andern.
YES andert den Nullwert und das nachste Bild erscheint.

ZERO # CHANGED
New zero #00000
Old zero #00000

RUN MENU ADV




ADV &ndertOLD ZERO zuRATE oder

TOTALIZED WEIGHT undERROR %
MENU wiederholt dieAuto ZeroKalibrierung
RUN kehrt zumRUN Meni zurick.

3.9.2 Manuelles Nullen

Der MANUAL ZERO Bildschirneeigt die Null Konstante und erlaubt die direktegabe,
wenn bekannt. Driicken SENTERzum Bestéatigen des neuen Wertes.

-- MANUAL ZERO --

Rate 000.0 t/h
Zero #00000

ENTER EXIT ADV

Vorgabe: 40000 Passwort: Operator
Min: 0
Max: 120000

ADV wird nur dann angezeigt weuto Zero Trackingktiviert ist. Die AZT Funktion
(Automatische Nullspurung) fihrt durch eine zuséle Null-Konstante den
veranderlichen Nullpunkt der Waage automatisch nBahGrol3e der Null-Konstante ist
bei der MANUAL ZERO-Funktion nicht eingebunden, d@hn separat angezeigt
werden.

Drickt manADV, blattert das System zwisch2aro undAZT :

-- MANUAL ZERO --
AZT # £000000

AZT % 000000

ENTER  EXIT ADV

WennAZT angezeigt wird, tbernimmt dENTERTaste delAZT Wert in den MANUAL
ZERO-Wert ein sodass der angezey#d Wert und die Prozente sich zu Null &ndern.

3.9.3 Bereichs- Kalibrationsauswahl

Es gibt 3 Moglichkeiten der Endwertkalibrierung eHProze3material:
R-Cal

Test Weights

Test Chains

Test weightgstatische Testgewichte) odest chaingKalibrationsketten) setzen zuséatzliche
Hardware und Werkzeug voraus.

Der Benutzer kann drei Kalibrierungsmethoden férRloutinekalibrierung wahlen. Die
Auswahl wird inMAIN MENU 2, CAL DATA SCROLL 1 getroffen.

-- CAL DATA1 --
Calibration
> R-CAL <
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Vorgabe: R-CAL
Auswahl: Test Weights, Test Chain

3.9.3.1 Endwert-Kalibration

3.9.3.1.1 Kalibrierung mit Simulationswiderstand (R  -Cal)

Nutzen Sie die folgenden Schritte um eine R-Calli{@rung zu starten:
1. Drucken SieSPAN CAL
Das folgende Bild wird angezeigt:

AUTO SPAN R CAL
Run belt empty, then
press START
START EXIT MANUAL

Dricken vorEXIT oderMENUrerlasst das Meni Z4AIN MENU 1.

Driicken SieSTART um eine R-Cal Bereichskalibrierung zu starten. id die nachsten
3 Sekunden keine Zusammenfassung geben, bis daessWyial sich stabilisiert hat.

3.9.3.1.2 Kalibrierung mit Kalibrationskette
Nutzen Sie folgende Schritte um elkettenkalibrierungzu starten:
1. Stoppen Sie den Forderer
2. Platzieren Sie die Kalibrationskette auf dem Fdvded
3. Dricken SieSPAN CAL
Das folgende Bild erscheint:

AUTO SPAN CHAIN
Press START to begin
chain calibration.

START EXIT MANUAL

Passwort: Operator

4. Driucken SI6STARTum denMaster Ton<Zahler auszuschalten.
Folgendes Bild erscheint:

AUTO SPAN CHAIN
Apply chain, then Passwort: Operator
press START
START EXIT MANUAL

Dricken SIeEEXIT oderMENWmM zumMAIN MENU 1 zuriickzukehren.
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5. Drucken SIeSTART
Folgendes Bild erscheint:

AUTO SPAN CHAIN
Run belt, then
press START
START EXIT

6. Starten Sie den Forderer wieder und gehen Siersiletss die Kette richtig positioniert ist.
Driicken SIESTART
8. Verfahren Sie weiter mit nachfolgendem Abschnitt.

N

3.9.3.1.3 Kalibrierung mit Test Gewichten

Nutzen Sie folgende Schritte um eine Kalibrierungstatischen Prufgewichten zu starten:
1. Stoppen Sie den Forderer falls nétig um die Tesigee zu platzieren.
2. Drucken SiesSPAN CAL

Folgendes Bild erscheint:

AUTO SPAN Weights
Press START to begin
weight calibration.

START EXIT MANUAL

Passwort: Operator

3. Driucken SieSTARTum denMaster Ton<Zahler auszuschalten.
Folgendes Bild erscheint:

AUTO SPAN Weights
Apply weights, then
press START. Passwort: Operator
START EXIT MANUAL

FallsLOAD WTS Ausgang in del/O Definition Auswahl gewahlt ist, werden die Test
Gewichte automatisch geladen nachd&iARTgedrickt wurde. Warten Sie bis die
Testgewichte geladen sind bevor Sie fortfahrengémaie Nachricht erscheint:

AUTO SPAN Weights
Press START to load
test weights.
START EXIT

EXIT kehrt zuMAIN MENU 1 zurck.
4. Test Gewichte anbringen
5. Drucken SIESTART

Folgendes Bild erscheint:

AUTO SPAN Weights

Run belt, then R _
press START. asswort: Operator

START EXIT
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6. Starten Sie den Forderer neu wenn er nicht mefr [&u
7. Driucken SIESTART
8. Fahren sie mit dem nachfolgenden Abschnitt fort.

3.9.3.1.4 Bereichskalibration

Egal welche Methode genutzt wurde um die autontadi®ereichs Kalibrierung zu starten,
nachdem START gedriickt wurde erscheint immer falgerBild:

AUTO SPANNING
Time remaining 0000
Rate 0000.0 Tph
Total 000000 Tons

Wéhrend deAutomatischen Bereichs Kalibrierung die Auflosung des Zéhlers zehnmal
hoher als normal. Die in Zeile 2 angezeigte veb@iede Zeit wird anhand der aktuellen
Geschwindigkeit des Forderers berechnet und zegtestdauer an.

Wenn der Forderer wahrend des Tests gestoppt gibtdder Bildschirm eine Nachricht aus,
dass der Vorgang abgebrochen wurde.

Keinerlei Aktionen vom Benutzer sind erforderliéfarten Sie bis der Test abgeschlossen ist.

3.9.3.1.5 Material Faktor

Nutzen Sie diesen Schrausschliel3lichwenn eine Material Kalibrierung vorher ausgefuhrt
wurde und die aktuelle Kalibrierungsmethode keiltaterialfaktor installiert hat.

Beachten SieWenn vorhekeine Kalibrierung mit Material durchgefiihrt wurde, eine
manuelle Bereichseingabe gemacht worden ist oeésedviethode nicht zum ersten Mal
angewandt wird, trifft der folgende Abschnitt niaut. Fahren Sie in diesem Fall mit dem
darauf folgenden Abschnitt fort.

Es ist sehr wichtig zu verstehen dass, wenn didsdahren angewandt wird, das System den
Bereich nicht mehr verandert. Von dem eingegeb&senichsendwert wird angenommen,
dass er korrekt ist, da er mit einem Materialtestittelt wurde.

Das System nimmt anstatt dessen Biaerial Faktorfir die aktuelle Kalibrations Methode.
Das heil3t, dass der Integrierer in Zukunft weil3 evidiese Methode benutzen muss um den
Bereich richtig zu andern.

Nutzen Sie folgende Schritte um ddaterial Faktoreinzuarbeiten. Folgendes Bild erscheint:

AUTO SPAN COMPLETE
Error +/-00.000 %
Unfactored Calcon
EXIT FACTOR REPEAT

* Complete blinkt
* Es gibt drei Auswahiméglichkeite®eXIT, REPEAT und FACTOR

EXIT — Wenn der BenutzdeXIT wabhlt, bestatigt das System dass der Material Fakto
nicht benutzt wird. Das System fragt nicht mehrimdemMaterial Faktorfir diese
Methode bis eine manuelle Bereichs-Eingabe erfstgDurch Driicken voEXIT, teilt
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der Benutzer dem System mit dassMaterial Faktornicht verlangt ist, aber das
Ergebnis nutzen mochte um den Wert des Bereichésdern.

REPEAT — Wenn der Benutz& EPEAT auswahlt, wird der Vorgang wiederholt
FACTOR — Wenn der BenutzétACTORerscheint folgendes Bild:

XXX Matl FACTOR
New factor: 000.00 %
Change factor? XXX = R-Cal, WEIGHTS, 0. CHAINS

YES NO ADV

ADV- blattert zuOld Factorund wiederum ziNew Factor
NO- der Material Faktor wird auf 1.00 gesetzt.
YES - folgendes Bild erscheint:

XXX Matl FACTOR
Old factor: 000.00 % XXX = R-Cal, WEIGHTS, 0. CHAINS
New factor: 000.00 %
RUN MENU REPEAT

REPEAT — bringt den Benutzer zurick in den nachfolgendernchAbit
RUN — kehrt zumRUN Meni Hauptbildschirm zurtick
MENU- kehrt zumMAIN MENU 1 zuruck.

3.9.3.1.6 Neuen Bereich tibernehmen

Der Integrierer berechnet den neuen Bereich aufgden Testresultate in der simulierten
Methode.

AUTO SPAN COMPLETE
Error +/-00.00 %
Change span?

YES NO ADV

Complete blinkt
ADV- erweitert das Meni zZidccumulated Weight, Cal CoMaterial Faktorund zurtck zu
Error %.

Hinweis: Wenn deMaterial Faktorungltig ist (vorher nicht ermittelt wurde), erfolgt keine
Anzeige.

. YES— wenn der Benutz&fES waéhlt, erscheint folgendes Bild:

SPAN # CHANGED

Old span #: 00000

New span # Q0000

RUN  REPEAT ADV

RUN- kehrt zunRUN Hauptmeni zuriick

REPEAT- geht zurtick und die Kalibrierung startet neu

ADV- wechselt durch zwischétrror % zu Accumulated WeighGalcon Old Spanund
Material Faktor (wenn nicht ungultig).

. NO — Wenn der BenutzédO wabhlt, erscheint folgendes Bild:
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SPAN UNCHANGED

Old span #: 00000

New span # Q0000

RUN  REPEAT ADV

RUN- kehrt zunRUN Hauptmeni zuriick

REPEAT- geht zuriick und die Kalibrierung startet neu.

ADV- wechselt durch oBrror % bis Accumulated Weigh€al Con Old Span undMaterial
Faktor (wenn nicht ungultig).

Hinweis: Der Alte Bereichund derNeue Bereiclsind gleich weil keine Anderung
vorgenommen wurde.

3.9.3.1.7 Abschlul3 Bereichskalibration mit Kette od  er Testgewichten

NachdenmAuto Bereich mit Kette oder Testgewichten ausgefiihrt worderfadgjen Sie diesen
Schritten:
1. Drucken SieRUN

Folgendes Bild erscheint:

Remove chains (or weights)
before returning to

normal operation!!

RUN  Menu

2. Drucken SieRUN
Die Summierung fahrt fort und der Integrierer kehrlasRUNmenu zurtck.

3.9.3.1.8 AbschluR Bereichskalibration mit Widersta nd

NachdemAuto Bereich mit R-Cal ausgefiihrt wurde, folgen Sie diesen el

1. Drucken SieRUN
2. DasR-Cal Relais wird ged6ffnet und der Bildschirm fur dreikenden gesperrt.

3. Drucken SieRUN
Die Summierung fahrt fort und dertegriererkehrt in dalRUNmenu zuriick.

3.9.3.2 Manuelle Endwert-Eingabe

Wenn die Bereichskonstante bekannt ist, erlaubMiadil dieManuelle Eingabe eine direkte
Anderung der Bereichskonstante.

1. Dricken SieMENUDbis Sie zurtick inMAIN MENU 1 sind.
Folgendes Bild erscheint:

-- MAIN MENU 1 --
Press MENU for more
ZERO SPAN MAT’L
CAL CAL CAL
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3.94

2. Wahlen Sie6SPAN CAL
Folgendes Bild erscheint:

AUTO SPAN XXXX
Run belt empty, then
press START
START EXIT MANUAL

XXXX = R-Cal, WEIGHTS, o.
CHAINS

3. Wahlen SieMANUAL
Folgendes Bild erscheint:

Manual Span
Rate: 000.0 Tph
Span # 00000000
ENTER EXIT RUN

Vorgabe: 300000
Min: 222223
Max: 20000002

Bereichskalibration mit Prozessmaterial

Die Bereichskalibration mit Prozessmaterial ist®aftware-gefuhrter Kalibrierungsvorgang
bei dem die Bandwaage mit Hilfe von Material kakbiot wird.

Auf einer statischen Waage mit bekannter Genautigkied Prozessmaterial vor- oder
nachgewogen und Uber die Bandwaage gefahren. &=2mi VVorgang gleicht der Integrierer
automatisch den Messbereich ab und errechnetl@isiatulierterKalibrationssverfahren
Konstanter{Cal Con), wenn der Benutzer das winscht.

Gehen Sie wie folgt vor, um eine Bereichskalibranat Prozessmaterial durchzufiihren:

-- MAIN MENU 1 --
Press MENU for more
ZERO SPAN MAT'L
CAL CAL CAL

1. Im MAIN MENU 2, wahlen Sie¢MAT'L CAL aus
2. Dricken Sie deABWART®feil. Folgendes Bild erscheint:

MAT’L CALIBRATION
Run belt empty, then
press start.

START MENU

Lassen Sie den Fordemaindestengine Minute oder einen vollen Umlauf laufen, bevor
Sie fortfahren.

3. PressSTART
Der MasterZahlerwird deaktiviert. Der folgende Bildschirm erschein

Run quantity of
material over scale

CONTINUE
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4. Drucken SieCONTINUE
Folgendes Bild erscheint:

00000.0 Tons

0000.0 Tph
Press DONE to end
DONE ABORT

Wahrend de&alibrationswrgangs ist die Auflésung des Zahlers zehnmal hélser
normal.

5. Warten Sie bis alles Material die Waage passigruhd driicken Sie daridONE
ABORTDricht den Vorgang ab und Sie befinden sich wiederAnfang de$/ATL CAL
Mend.

Das Referenzgewicht eingeben

Am Ende des Tests fragt das System den Benutzeéa®ltatsachliche) Gewicht des Materials
bereits bekannt ist.

0000.00 Tons
Ref. Weight known?

YES NO

NO — wahlen Sie nein (NO) wenn das (tatséchliche) iG#vdes Referenzgewichtes nicht
bekannt ist oder das Fordersystem wieder in Gasgtgiewerden muss.

DasRUN Menu erscheint unlAT'L blinkt um den Benutzer daran zu erinnern, dass der
Material Test noch nicht abgeschlossen ist.

Driicken SieMAT'L wenn das Referenzgewicht bekannt ist. FolgendeseBscheint:

0000.00 Tons

Enter reference

weight 00.0 Tons
ENTER ABORT

YES- wenn der Benutzer ja (YES) gewahlt hat, ers¢hetenfalls oben stehendes Bild.

1. Geben Sie das tatsachliche Materialgewicht in diendit ein fur die deintegrierer
eingestellt ist.

Beispiel: Rechnen Sie Pfund auf ein Hundertstel (0.01) gena onnen um und geben
Sie das Ergebnis ein, wenn detegrierer auf eine Zehntel (0.1) Tonne Genauigkeit
eingestellt ist. DieMaterial Kalibration wird mit einer 10-fach hoheren Auflésung
durchgefihrt.

2. Driucken SIEENTER

+ ABORT-wenn ABORT (Abbruch) gewahlt wird, verliert maike im Test
gewonnenen Informationen und das System kehMA&IN MENU 1 zurick.
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Die Bereichskonstante Aktualisieren
Nachdem die Materialmenge eingegeben wurde, ergdiodjendes Bild:

MAT'L CAL. COMPLETE
Error 000.00 %
change span?

YES NO ADV

Complete blinkt

YES —fahrt zu nachfolgendem Bild fort
ADVwechselt von Error % zur tatsachlichen DifferanZTiotal
NOfahrt zu folgendem Bild fort:

MAT'L CALIBRATION
Add reference

weight to totals?

YES NO

YES- Das Referenzgewicht wird zu den Zahlern hinzigfetind der Integrierer kehrt zu
MAIN MENU 1 zuruck.
NO — kehrt zumMAIN MENU 1 zurick.

Ermitteln des Material Faktors

WennYESbeim Aktualisieren der Bereichskonstante ausgawdlride, erscheint folgendes
Bild und bestatigt dass die neue Bereichskonstingerichtet wurde.

SPAN # CHANGED

New span # Q00000

Old span # Q00000

RUN MENU FACTOR

An diesem Punkt ist die Waage bis zum eigentlidflaterialtest kalibriert.
RUN — kehrt zumRUN Hauptmenti zuriick.
MENU- kehrt zumMAIN MENU 1 zuruck.

FACTOR- Von den drei simulierten Kalibrationsmethodentdes nur die gezeigt, die
bereits genutzt wurden. Es ist nicht mdglich eileierial Faktor zu berechnen wenn vor dem
Material Test kein simulierter Test durchgefuhrtrdel Folgendes Bild erscheint:

MAT'L CALIBRATION
Automatic correction

to Material Factors

R-CAL WTS CHAIN

Wenn eine der drei Methoden vorher ausgefiihrt wumttel FACTORnicht angezeigt.
WennR-CAL, WEIGHTS oderCHAINS gedriickt wird, erscheint folgendes Bild:

XXXX MAT'L FACTOR
New factor 000.00 %
Change factor?

ADV YES NO

1
XXXX = R-Cal, WEIGHTS,
0. CHAINS
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Adv —wechselt zwischen dem alten und dem neuen Faktarrid her.

No—waéhlen sienein (NO) wenn der errechnete Material Faktor nicht erwinstht
Yes —wahlen SIJA(YES) wenn diese spezielle simulierte Methode der Kegiiong
bereits benutzt wurde. Der damit zusammenhangeakl®iFwird Gbernommen. Diese
Auswabhl fihrt zum nachsten Menipunkt.

Das System wird zukunftig in der Lage sein mit diesimulierten Methode genaue
Kalibrierungen durchzufiuhren. Folgendes Bild ergadhe

XXXX MAT'L FACTOR
Old factor 000.00 % XXXX = R-Cal, WEIGHTS, o.

New factor ~ 000.00 % CHAINS
RUN MENU FACTOR

FACTOR- wiederholt alle zuvor simulierten Tests.
RUNoderMENU- wennRUNoderMENUWewahlt wird, erscheint folgendes Bild:

MAT’L CALIBRATION
Add reference

weight to totals

YES NO

YES - die Menge an im Test benutzten Material wird 2daster-, Reset- und Operator-
Total hinzugefigt.
NO- Die Informationen gehen verloren.

Hinweis: Die Feuchtigkeitskompensierung wird wahrend derdvlalkalibration unterdriickt.
Dies geschieht, um die Uberpriifung der summiertendé einfacher zu machen. Die
statische Waage gibt das Gewicht des Materialsign Feuchtigkeit an. Das Gewicht des
Wassers wird vor dem Hinzufligen zum Total am Erese\brgangs abgezogen, sodass
Master-, Reset- und Operator Z&hler immer nochekbrsind.
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3.10 Main Menu 2 - Konfiguration

MAIN MENU 2 enthalt dieSETUP- AND CONFIGURATION (Einrichtungs- und
Konfigurations-) Mentiis MENU 2 wird ausgewahlt durch Driicken vtdENULbis MAIN
MENU 2 angezeigt wird. Die erwinscht&ETUP AND CONFIGURATION Menupunkte
werden durch Dricken d&OFTTaste direkt unter den erwiinschten Punkten ausgewa
Folgende Auswahlmagglichkeiten gibt es im

MAIN MENU 2:

Display

Scale Data

Calibration Data

3.11 Meni Display
3.11.1 MalReinheiten

Das Display Menu enthalt System- untegrierer-Parameter.

MalReinheiten kdnnen in Englisch, Metrisch odeMils angezeigt werden. Wahlen Sie in
diesem Menu aus.

-- DISPLAY SCROLL 1
Measure units
>ENGLISH<

CHOICE ENTER

Vorgabe: ENGLISH

Wahlmdglichkeiten:

ENGLISH, METRIC, MIXED

English — Alle Einheiten im englischen System
Metric — Alle Einheiten werden metrisch angegeben
Mixed — Einheiten kdnnen als eine Kombination auglischen und metrischen angezeigt

werden

Hinweis: Wenn die Mal3einheiten von englisch zu metriscit adders herum geandert
werden nachdem die Waage kalibriert ist, wird dere-hswert angepasst, die Kalibrierung

bleibt jedoch gleich.

3.11.2 Zahleinheiten

Vorgabe:
Auswabhl:

Vorgabe:
Auswabhl:

Vorgabe:
Auswabhl:

-- DISPLAY SCROLL 2
Totalization units
>TONS<

CHOICE ENTER

Englisch = Tonnen
Tonnen, LT, Ibs

Metrisch = Tonnen
Tonnen, kg

Mixed = Tonnen
Tonnen, LT, kg, Ibs
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3.11.3 Langeneinheiten

-- DISPLAY SCROLL 3 --
Length units

>Pounds<

CHOICE ENTER

Vorgabe: Englisch/Mixed = Zoll/Ft
Metrisch = Milimeter/Meter
Auswabhl: Zoll/Ft, Millimeter/Meter

3.11.4 Frequenzeinheiten
Die Frequenz wird in den hier ausgewahlten Einhetiegezeigt.

-- DISPLAY SCROLL 4 --
Rate units Passwort:

>TPH< Service
CHOICE ENTER

ENTER — tbernimmt die Vorgabeeinheiten

Vorgabe: Englisch = Tph (Tonnen pro Stunde)
Auswahl: Tph, LTph, Lb/h, Prozent %, Lb/min, T/min LT/min

Vorgabe: Metrisch = kg/h (kg pro Stunde)
Auswahl: t/h, kg/h, kg/min, t/min, Prozent %

Vorgabe: Mixed = Tph (Tonnen pro Stunde)
Auswahl: Tph, LTph, Lb/h, Prozent %, t/h, kg/h, kg/min, tAmlb/min, T/min,
LT/min

3.11.5 Wagezelleneinheiten

Die Einheiten zum Eingeben der Wagezellenkapaziitlen hier angegeben. In diesem Fall
ist die Nutzung von englischen oder metrischen &teh immer erlaubt.

-- DISPLAY SCROLL5 --
Load cell Units

>Pounds<

CHOICE ENTER

Vorgabe: Englisch oder Mixed = Pfund
Metrisch = Kilogramm
Auswahl; Lbs, kg

3.11.6 Sprachauswahl

Der Mini-CK 101ist ein mehrsprachiges Gerét. Nutzen Sie den holge Mentpunkt um die
Sprache auszuwahlen (falls verfligbar).

-- DISPLAY SCROLL6 --
Language

>USA<

CHOICE ENTER
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Vorgabe: USA
Auswahl: USA, ESP (Spanisch), ITA, FRA, GER, HOL

3.11.7 Uhrzeit und Datum (nur mit SERIELLER PLATINE )
Der Benutzer muss das Zeit- und Datums Format firefge und Druck angeben.

Vorgabe: USA =am/pm
andere Sprachen =24 h
Auswahl: am/pm, 24 h

-- DISPLAY SCROLL 8 --
Date

> MM-DD-YYYY <
CHOICE ENTER

Vorgabe: USA = MM-DD-YYYY
andere Sprachen = DD-MM-YYYY
Auswahl: DD-MM-YYYY, MM-DD-YYYY, YYYY-MM-DD

3.11.8 3.Zeile im RUN Menu

Zeile drei deRUN MENU Anzeige kann programmiert werddie Bandladung
BandgeschwindigkeiZeit und Datunoder nichts anzuzeigen. Nutzen Sie Menu Display
Scroll 9 um die dritte Zeile zu programmieren.

-- DISPLAY SCROLL9 --
Run display line 3

> No Display <
CHOICE ENTER

Vorgabe: keine Anzeige (no display)
Auswahl: No display, load, speed, date/time

3.11.9 Dampfung der Anzeige

Die Vorgangsvariable kann, wenn sie auf dem Bildselangezeigt wird durch einen
programmierbaren Faktor bedampft werden, um Schwagén herauszufiltern die durch
mechanische Vibrationen verursacht werden.

Um einen Dampfungsfilter einzustellen, geben SeeSBkunden Anzahl, in Abh&ngigkeit von
der erwinschten Zeit Konstante an.

Beispiel: 10 Sekunden werden fur einen Dampfungsfaktoregiagen. Aufgrund der
schrittweisen Anderung, erreicht die Vorgangsvdei#i®% ihres Endwertes in 10 Sekunden.
Dieser Dampfungsfaktor betrifft ausschlie3lich Aiezeige, nicht die aktuelle Ausgabe
Variable, welche einen separaten Dampfungsfaktor ha
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Dampfen der Forderleistung

-- DISPLAY SCROLL 10 --
Damping Display RATE

Damping = 2 sec Passwort: Operator

ENTER
Vorgabe: 2 sek
Min: 0 sek
Max: 400 sek

Dampfen der Gurtbeladung

Auf Display Scroll 11 kann man nur dann zugreif@ennRun Anzeige Zeile 3 aufoad
gestellt ist.

-- DISPLAY SCROLL 11 --
Damping Display LOAD
Damping = 2 sec

ENTER

Vorgabe: 2 sek
Min: 0 sek
Max: 400 sek

Dampfen der Gurtgeschwindigkeit

Auf Display Scroll 12 kann man nur dann zugreifeennRun Anzeige Zeile 3 aupeed
gestellt ist.

-- DISPLAY SCROLL 12 --
Damping Display SPEED
Damping = 2 sec

ENTER

Vorgabe: 2 sek
Min: 0 sek
Max: 400 sek
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3.12 Menlu Wagedaten
3.12.1 Mel3bereich (Scale capacity)

Der Messbereich der Forderbandwaage ist die magifdlderleistung, mit der die Waage
arbeiten kann. Dieser Eintrag definiert au3erdesrwdrgegebene Anzahl an Dezimalstellen
der Anzeige.

-- SCDATASCROLL1 --
Max. scale capacity

500.0 TPH

ENTER

Vorgabe: 500.0
Min: 1
Max: 200000

3.12.2 Teilung (Scale divisions)

Wenn dieSCALE CAPACITY eingegeben wird, wird auch die Anzahl der DezitediEn
definiert. Wenn der Benutzer zum Beispiel 500.@#t) setzt das deBCALE DIVISIONS
Wert auf 0.1.

Im SCALE DIVISIONS Men, hangt di&SCALE DIVISION direkt von der gerade
eingegebeneBCALE CAPACITY ab. Der Nutzer kann den voreingestellS8DALE
DIVISIONS Wert durch driicken voBHOICE&ndern.

-- SC DATASCROLL 2 --
Scale divisions

>0.1<

CHOICE ENTER

Vorgabe: 0.1
Auswahl: 0.1, 0.2, 0.5, 1, 2, 5, 10, 20, 50, 0.01, 0.02500.001, 0.002,
0.005

Treffen Sie ihre Auswahl und dricken &RTER um die Auswahl zu speichern.

3.12.3 Wagebrtickenmodell

Durch Eingabe einer der Code-Nummer iffreermo Fisheiwagebriicke, ibernimmt der
Integriererautomatisch die Parameter des Systems, wie z.Balf\von Wagezellen und
Anzahl von Wagerollen. (siehe separate BeschreibenyVvagebriicke)

Dieser Menupunkt wird auch fur interne Kalibratid®srechnungen genutzt. Die
voreingestellte Modell Nummer ist 1, welche dem @aaagenmodell 10-20-1 entspricht.

-- SC DATASCROLL 3 --
Belt scale code #

>1<
ENTER DETAIL
Vorgabe: 1
Min: 0
Max: 500

Driicken SiEENTERum die angezeigte Auswahl zu bestatigen.
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Hinweis: Wenn die Vorgabe genutzt wird, werden die MenlpaiBA bis 3J nicht angezeigt.

Driicken SIeDETAIL wenn die folgenden Menupunkte trotzdem angezeigtievesollen.
[BA —30]

Geben Si® ein wenn Sie die Wagebricke selbst definierenruciat die Datenbank nutzen
wollen. Dies sollte nur fur spezielle Wagebrickatreffen, die nicht Teil des
Standardprogramms vdrhermo Fisher Scientifisind. Die Eingabe ein€rerzwingt die
Anzeige der folgenden Menus:

3.12.4 Bruckenparameter
Diese Menus werden nur dann angezeigt, wemRERoderDETAIL gewdahlt wurden
Drehpunkt zur Wagezelle Abstand (Parameter LA)

Der Abstand von Drehpunkt zur Wagezelle sollteemer Genauigkeit von 0.032 inch (1/32”)
(2 mm) gemessen werden. Mithilfe der numerischesiérageben Sie den gemessenen
Abstand ein und druckéeNTER

Fur Wagebriicken ohne Drehpunkt, geben Sie(Qukin.

-- SC DATA SCROLL 3A --
Pivot to load cell

distance: IN

ENTER
Englisch/Mixed Metrisch
Vorgabe: 32 inch Vorgabe: 1000 mm
Min: 0.00 inch Min: 0 mm
Max: 150.00 inch Max: 3800 mm

Anzahl an Wé&gerollen (Parameter LB1)

Nutzen Sie die numerischen Tasten um die AnzahMWégerollen, auf der Wagebriicke
einzugeben und dricken &&TER

-- SC DATASCROLL 3B --
# of weigh idlers

ENTER
Vorgabe: 1
Min: 1
Max: 6

Abstand Drehpunkt zur ersten Wagerolle (Parameter L B1)

Messen Sie den waagerechten Achsabstand zwische®dhpunkt und der ersten
Wagerolle. Nutzen Sie die numerischen Tasten urh@inge einzugeben. Die Auflosung
sollte mindestens 0.032 inch (1/32”) (1mm) betragen

Fur Wagebriicken ohne Drehpunkt, geben Sie(Alkin. Dricken SieEENTER

-- SC DATASCROLL 3C --
Pivot to first idler

distance In
ENTER
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Englisch/Mixed

Metrisch

Vorgabe: 24 inch Vorgabe:
Min: 0.00 inch Min:
Max: 100.00 inch Max:

800 mm
0 mm
2500 mm

Wenn die Anzahl von Wéagerollen, die im Menl ScB@leingegeben wurde mehr als €hp
ist, erscheint nachfolgendes Bild. Messen Sie dmmgerechten Achsabstand zwischen dem
Drehpunkt und weiteren Wagerollen. Geben Sie diéeErung mit einer Genauigkeit von
0.032 inch oder 1 mm ein. Fir Wagebricken ohnérekt geben Sie bitte nyD) ein.

Nur wenn die Anzahl von Wégerollen?

-- SC DATA SCROLL 3D --

Pivot to 2nd idler Passwort:
distance 000.00 In Service
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 0.00 inch Vorgabe: 800 mm

Min: 0.00 inch Min: 0 mm

Max: 100.00 inch Max: 2500 mm

Nur wenn die Anzahl von Wégerollen3
-- SC DATA SCROLL 3E -- .
Pivot to 3rd idler g:f;\(/:veo t
distance 000.00 In
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 0.00 inch Vorgabe: 800 mm

Min: 0.00 inch Min: 0 mm

Max: 100.00 inch Max: 2500 mm

Nur wenn die Anzahl von Wéagerollerd
-- SCDATASCROLL 3F -- Passwort:
Pivot to 4th idler Service
distance 000.00 In
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 0.00 inch Vorgabe: 800 mm

Min: 0.00 inch Min: 0 mm

Max: 100.00 inch Max: 2500 mm

Nur wenn die Anzahl von Wégerollen
-- SC DATA SCROLL 3G -
Pivot to 5th idler Passwort:
distance 000.00 In Service
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 0.00 inch Vorgabe: 800 mm

Min: 0.00 inch Min: 0 mm

Max: 100.00 inch Max: 2500 mm
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Nur wenn die Anzahl von Wagerollen = 6

-- SC DATA SCROLL 3H --

Pivot to 6th idler Passwort:
distance 000.00 In Service
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 0.00 inch Vorgabe: 800 mm

Min: 0.00 inch Min: 0 mm

Max: 100.00 inch Max: 2500 mm

Geben Sie jeden Abstand mithilfe der numerischestefaein und driicken SENTER

Hohe Drehpunkt zum Auflagepunkt des Prifgewichts (P

arameter LE)

Fur Wagebrucken die keinen Drehpunkt haben geben®i(0) ein. 3I, L, M, und N treffen
ausschlieRliclzu wenn Prifgewichte verwendet werden.

-- SC DATA SCROLL 3I --

Pivot to test-weight Passwort:
height 000.00 In Service
ENTER +/-

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 0.00 inch Vorgabe: 0.0 mm

Min: -20.00 inch Min: -500.0 mm

Max: +20.00 inch Max: +500.0 mm

Lange Drehpunkt zum Auflagepunkt des Testgewichts (

Parameter LC)

Fuar Wagebriucken welche keinen Drehpunkt haben,rg8eenull(0) ein.

-- SC DATA SCROLL 3L -

Pivot to test-weight Passwort:
length 000.00 In Service
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 24.00 inch Vorgabe: 0 mm

Min: 0.00 inch Min: 0 mm

Max: 200.00 inch Max: 500.0 mm

Hohe Drehpunkt zum Rahmen (Parameter LF)

Fur Wagebriicken ohne Drehpunkt, geben Sie(Alkin.

-- SC DATA SCROLL 3M --

Pivot to carriage Passwort:
height 000.00 In Service
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 6.50 inch Vorgabe: 0 mm

Min: 0.00 inch Min: 0 mm

Max: 10.00 inch Max: 250 mm
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Ho6he Mittelrolle zum Rahmen (Parameter LG)

Fur Wagebrucken ohne Drehpunkt, geben Sie(Byikin.

-- SC DATA SCROLL 3N --

Roll to carriage Passwort:
height 000.00 In Service
ENTER +/-

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 6.50 inch Vorgabe: 0 mm

Min: 0.00 inch Min: 0 mm

Max: 20.00 inch Max: 250 mm

Anzahl der Wagezellen auf der Wagebricke
-- SC DATA SCROLL 30 -- )
# of load cells Passwort:
0 Service
ENTER

Vorgabe: 1

Min: 1

Max: 6

3.12.5 Mechanische Parameter
3.12.5.1 Rollenabstand im Wagebereich

Fir eine hohere Genauigkeit nehmen Sie den Mitteldex Abstande aller Wagerollen auf
beiden Seiten. Geben Sie den Abstand mit einer @gkeit von 0.032 inch oder 1 mm
mithilfe der numerischen Tasten ein und drickerEDI#ER

-- SC DATASCROLL 4 -- )
Idler spacing Passwort:
36.00 In Service
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 36.00 inch Vorgabe: 1000 mm

Min: 2.00 inch Min: 50 mm

Max: 120.00 inch Max: 2500 mm

3.12.5.2 Steigungswinkel des Férderers

Geben Sie den Steigungswinkel ein. Wenn ein Wigksler an die Waage angeschlossen ist,
dann schalten Sie die automatische Winkelerkenmui@ DEFINITION (MENU 4) ein und
kalibrieren Sie den Winkelsensor, nachdem die veitende Einrichtung abgeschlossen ist.

-- SC DATA SCROLL5 --
Conveyor’s angle

0 O Degrees

ENTER +/-
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Vorgabe: 0.0
Min: -25.00
Max: +25.00

3.12.6 Wagezellen
3.12.6.1 Endwert

Geben Sie den Endwert bzw. Mel3bereich der WagezeNae auf dem Etikett oder
Datenblatt der Wagezelle angegeben ein.

-- SC DATA SCROLL 6 --
Load cell capacity Passwort:
250 Lbs Service
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 250 Lbs Vorgabe: 100 kg

Min: 1Lbs Min: 1 kg

Max: 15000 Lbs Max: 5000 kg

3.12.6.2 Empfindlichkeit

Die Empfindlichkeit / Spannungsbeiwert wurde zusammit der Codenummer der
Bandwaage voreingestellt. Wenn nicht Sie eine andeswahl getroffen haben (0), geben Sie
den Spannungsbeiwert in mV/V wie auf dem Datenlalagtegeben ein. Thermo Electron
Wagezellen sind haben normalerweise 2.000 odeO3r00V.

-- SC DATASCROLL 7 -- .
Load cell sens. Passwort:
3.00 mV/V Service

ENTER

Vorgabe: 3.000 mV/V
Min: 0.500 mVv/V
Max: 3.500 mV/V

3.12.6.3 Impedanz

Der Ausgangs-Widerstand der Wagezellen wird inedie8ild eingegeben. Den Widerstand
der Wagezellen in Ihrem Bandwaagensystem findema@iedemDatenblattam Anfang der
Betriebsanleitung ihrer Bandwaage (Aul3erdem igigérauf das Wagezellenkabel
aufgedruckt). Geben Sie den Widerstand der Wagaer#elQ ein. Die Anzahl der Menis
héangt von der Anzahl der Wagezellen die in 30 aebeg werden ab.

-- SC DATA SCROLL 8X -- .
Load cell #N res Passwort:
3.00 Ohms Service

ENTER

X=AB,C,DE orF
n=1,23,4,50r6

Vorgabe: 350Q
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Min: 10Q
Max: 2000Q

Hinweis: Ein Meni erscheint fir jede Wagezelle

3.12.6.4 Geschwindigkeitseingang

Das Menu Geschwindigkeitseingang ermdéglicht denmuBssm den Geschwindigkeits-Sensor
Eingang (Vorgabewert) oder eine Simulation durcheBlenung mit Hilfe eines internen
Timers auszuwahlen.

Die Simulation ermdglicht einen Betrieb ohne Gesolwgkeitssensor. Wenn die simulierte
Geschwindigkeit ausgewahlt wird, muss ein digit&&tuseingang ,Forderband lauft*
verwendet werden (siehe Schaltplan).

Hinweis: Wenn die aktuelle Geschwindigkeit als dritte Z&teRUN Bildschirm ausgewahlt
wird, bleibt diese Zeile bei simulierter Geschwiiakit leer.

-- SCDATA SCROLL9 --
Speed signal

>input<_

CHOICE ENTER

Vorgabe: INPUT
Auswahl: INPUT , SIMULATED

3.12.6.5 Minimale Foérderleistung

Das Totband (Unterdriickung minimaler Forderleisamgvird als Prozentsatz des
MeRbereiches definiert, in welchem die Forderleigtignoriert und eine Nullanzeige
erzwungen wird. Weiterhin wird die Zahlung unteicki) wenn der Durchsatz unter der
Totbandgrenze liegt.

-- SC DATA SCROLL 10 --

Zero dead-Band Range Passwort:
0 % Service

ENTER

Vorgabe: 0%
Min: 0%
Max: 5%

3.13 Men( Kalibrationsdaten

3.13.1 Auswahl der Kalibrationsmethode

Das CAL DATA Menu ermoglicht dem Benutzer Kenngndfdeiszuwéhlen oder einzugeben,
welche mit der Kalibration der Waage zusammenhéngen

Wahlen Sie die Methode der simulierten automatisdfaibrierung. Die ausgewéabhlte
Methode ist die Einzige die im Kalibrierungsabsttwon MENU 1 angezeigt wird.

-- CAL DATASCROLL 1 -- Passwort:
Calibration mode: Service

< R-CAL<

CHOICE ENTER

- 55 -



Vorgabe: R-CAL
Auswahl: R-CAL, CHAIN, WEIGHTS

3.13.1.1 R-CAL Parameter

Dieser Abschnitt trifft nur dann zu, weRiCal (Widerstandskalibatigrals Methode
ausgewahlt wurde. Geben Sie den Widerstand déstegrierer Kalibrationswiderstandes ein.
Der Vorgabewert ist 1650QQ. Den exakten Widerstand finden Sie im DatenblatBeginn
dieser Betriebsanleitung.

-- CAL DATA SCROLL 2 --
R-CAL select Passwort:
Res 165000 ohms Service
ENTER

Vorgabe: 165000Q

Min: 10Q

Max: 10000002

Das System errechnet diALCON(Kalibrierungskonstanfebasierend auf den mechanischen
und elektrischen KenngrélRen die in B®ALE DATA (Waagendaten) eingegeben wurden.
Dieses Menu isausschlief3liclzur Kontrolle.

-- CAL DATASCROLL 3 --
R-CAL constant

00.00

MENU RUN

3.13.1.2 Kettenparameter

Dieser Abschnitt trifft nur dann zu, we@HAINS (Kette) als Methode ausgewahlt wurde.
Geben Sie das Langengewicht der genutzten Ketitec(ft kg/m) fir die Kalibrierung ein.

-- CAL DATASCROLL 4 --
Chain select. Weight Passwort:
00.00 Kg/m Service
ENTER
Englisch/Mixed Metrisch
Vorgabe: 0.000 Lbs/Ft Vorgabe: 0.000 kg/m
Min: 0.000 Lbs/Ft Min: 0.000 kg/m
Max: 1000.000 Lbs/FT Max: 3000 kg/m

Das System errechnet diALCON(Kalibrierungskonstanfebasierend auf den mechanischen
und elektrischen KenngrélRen die in B®ALE DATA (Waagendaten) eingegeben wurden.
Dieses Menu isausschlief3liclzur Kontrolle.

-- CAL DATASCROLLS5 --
CHAIN CAL constant

00.00 t
MENU RUN
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3.13.1.3 Prufgewichte

Dieser Abschnitt trifft nur dann zu, weieST WEIGHTS (Prufgewichte) als Methode
ausgewahlt wurde. Geben Sie das Gewicht der zubiatibn genutzten Prifgewichte ein.

-- CAL DATASCROLL 6 --
Total test weight on Passwort:
scale 20.000 LBS Service
ENTER

Englisch/Mixed Metrisch

Default:  0.000 Lbs Default: 0.000 kg

Min: 0.000 Lbs Min: 0.000 kg

Max: Endwert x Anzahl Max: ... kg

der Gewichtaufnehmer

Das System errechnet diALCON(Kalibrierungskonstanfebasierend auf den mechanischen
und elektrischen KenngrélRen die in B®ALE DATA (Waagendaten) eingegeben wurden.
Dieses Menu isausschlief3liclzur Kontrolle.

-- CAL DATASCROLL 7 --
WEIGHT CAL constant
00.00

MENU RUN

3.13.2 Eingabe des Kalibrationsintervalls (nur mit Serieller Platine)

Das System kann programmiert werden, den Bedieaar Ablauf einer Periode zur
Kalibration aufzufordern. Wenn diese Funktion nigatviinscht wird, bestétigen Sie den
voreingestellten Wert O Tage als Intervall. Andatisfgeben Sie eine Anzahl Tage ein.

Das Kalibrationsdatum — siehe Scroll 9 — wird autbsth erneuert, wenn eine Kalibration
durchgefiihrt wurde. Wenn eine Zahl eingegeben warsleheint nach Ablauf der
eingestellten Dauer eine Meldung im Display. Digs#dung kann erst nach Ausfihrung einer
Kalibration geldscht werden.

-- CAL DATA SCROLL 8 --

CALIBRATION interval Password:
365 Days Operator
ENTER

Default: 0d

Min: od

Max: 365d

Dieses Bild zeigt das Datum der letzten und dasiDater nachsten erwarteten Kalibration an.

-- CAL DATA SCROLL 9 --
Calibration date

Last: MM-DD-YYYY
ENTER: MM-DD-YYYY
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3.13.3 Ermittlung von Materialfaktoren

Der Materialfaktor ist ein prozentualer Wert, wedclzur Korrektur der simulierten
Kalibrationen auf einen realen (nachgewogenen) Wawendet wird. Die Eingabe einer Null
(0) macht den Materialfaktor UNGULTIG.

-- CAL DATA SCROLL 10 --
Material FACTOR

R-Cal INVALID
ENTER + NEXT
Vorgabe: 0 %
Min: -99.99%
Max: +99.99%

NEXTblattert zwischen den Materialfaktoren verCAL (Widerstand) WEIGHTS
(Prufgewichte) undCHAINS (Kalibrationskette). “INVALID” zeigt an dass dieséht
gemessen worden sind.

3.13.4 Definieren der Kalibrations-Testdauer

Nullpunkt- und Bereichskalibrierung werden genawamn sie Uber die Dauer einer oder
mehrerer kompletter Forderbandumlaufe ausgefiihideve Driicken SIACQUIRE(die
empfohlene Auswahl) od&ANUAL(zu Sektion springen])

-- CAL DATA SCROLL 11 --
Establish test

duration

ACQ MANUAL

ACQ ist die empfohlene Auswabhl

3.13.4.1 Festlegung der Testdauer

Wenn Sie FULL auswahlen, nutzen Sie bitte einegyete Methode (Maf3band 0.4.), um die
Forderbandlange genau zu messen. Nutzen Sie egfereRzpunkt (z.B. eine Rolle) auf dem
Forderer um die Bandumlaufe zu zahlen. Siehe Abldtindie aufgenommene
Forderbandlange.

Die Auswahl PARTIAL ermdglicht dem Benutzer die Besnung der Testdauer ohne die
gesamte Bandlange zu vermessen.

Hinweis: Diese Option sollte nur bei Bandlangen tber 30@erwendet werden.

ACQUIRE TEST DUR
Choose belt length
measurement method.
FULL PARTIAL

FULL ist die empfohlene Auswahl.
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3.13.4.2 Vollstandiger Umlauf

Wenn FULL gedriickt wird, muss der Benutzer die Léiemes vollstdandigen Bandumlaufes
eingeben. Geben Sie die gemessene Lange ein (Anfdsesser 0.03m).

Enter length of one
belt revolution. Passwort:
Length 1000.0  Ft. Service
ENTER ABORT

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 1000.0 Ft Vorgabe: 200.0 m

Min: 1.0 Ft Min: 0.5m

Max: 10000 Ft Max: 3000 m

Nachdem die Bandlange eingegeben wurde, springbgstem automatisch zum folgenden
Bild, welches den Benutzer aufford&TART zu driicken, wenn die Markierung den
Referenzpunkt passiert. Durch Driicken YWBORT kehrt zum MenlCAL DATA SCROLL
11 zurtck.

Hinweis: Bevor Sie diese Funktion ausfiihren sollte daddBam maximaler Geschwindigkeit
laufen, damit der Teiler nicht richtig berechnetdwi

Start belt. Pres
START when 1* mark
passes reference.
START ABORT

Hinweis: Wenn ein Bandklammerndetektor angeschlosseuridtdie
Bandklammereinstellung O DEFINITION SCROLL auf ‘AUTO’ gestellt ist,
Uberspringen Sie diesen Abschnitt.

Wenn SieSTART driicken, springt der Bildschirm automatisch zumhsien
Anweisungsbildschirm. Der Benutzer drickt jedes @@QUNT wenn die Markierung den
Referenzpunkt passiert, bis die minimalen Test Addoungen erreicht sind (siehe
Bandwaagen Einrichtungsbeschreibung fiir minimakt Aaforderungen). Wenn der letzte
Umlauf die Referenzmarke passiert muss der Ben@@&NT und danacibONE dricken.

Driicken voPABORT kehrt zumCAL DATA SCROLL 11 Menu zurtick.

Press COUNT each

Time a mark passes.
00000 secs 000 _ revs
COUNT ABORT

Wenn der Test beendet ist, werden die neuen Warteandlange und Umlaufzeit angezeigt.
Driicken SieCONTINUE

TEST DURATION

Length = Q000.0 Ft

Time = 000 SEC
CONTINUE
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3.13.5 Automatische Zahlung der Bandumlaufe

Wenn ein Bandklammerdetektor angeschlossen istan&lammerdetektormodus O
Definition auf“Auto” gestellt ist, zahlt das System die Bandumlauferaatisch ohne dass
der BenutzeCOUNT drucken muss. Die beiden Bilder fur die Ermittludey Testdauer
werden wie folgt gezeigt:

Start belt. Wait

until 1 ** mark

passes reference
ABORT

Wenn die Markierung passiert ist, geht das Systaionaatisch zum nachsten
Anweisungsbildschirm. Das System zahlt jedes Mahnveine Markierung den
Referenzpunkt passiert, bis der Benu&NE driickt.

Press DONE when
ready.
0000 secs 000  revs
ABORT
DONE

3.13.6 Teilumlaufe

WennPARTIAL gedrickt wird, muss der Benutzer die Entfernungaien zwei
Markierungen auf dem Band messen.

Das Dricken voMBORT geht im Menu zuriick alAL DATA SCROLL 11 .

Enter length between

two marks on belt.

Length 200.0 Ft.
ENTER ABORT

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 200.0 Ft Vorgabe: 50.0 m
Min: 1.0 Ft Min: 0.5m
Max: 1000.0 Ft Max: 3000.0 m

Nachdem die Lange des Bandes eingegeben wurdeda@esystem automatisch zu folgendem
Bild, welches den Benutzer aufford&TART zu driicken, wenn die Markierung den
Referenzpunkt passiert.

Hinweis: Das Band muss auf Maximalgeschwindigkeit laufevdp diese Funktion
ausgefuhrt wird. Wenn nicht, wird der Vorteilerdeth berechnet.

Das Dricken voMBORT geht im Menu zuriick alAL DATA SCROLL 11 .

Start belt. Press
START when 1 mark
passes reference.
START ABORT

WennSTART gedrtickt wird, springt das System automatisch méahsten
Anweisungsbildschirm. Der Benutzer druckt jedes MAUNT wenn eine Markierung den
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Referenzpunkt passiert, bis beide Referenzpunlgsigra haben. Driicken Sie daDONE.
Das Dricken voMBORT geht im Menu zuriick alAL DATA SCROLL 11 .

Press COUNT each
time a mark passes.

00000 secs 000 revs

Hinweis: Die COUNTTaste wird nicht angezeigt, falls die KlammerdeelkOption auf
Automatik eingestellt ist.

Wenn die Testdauer beendet ist, werden die neueteViie Bandlange und Dauer angezeigt.
Driicken SieCONTINUE um fortzufahren.

TEST DURATION

Length = 0000.0 Ft

Time = 000 sec
CONTINUE

3.13.7 Manuelle Eingabe der Testdauer

Dieses Verfahren ermoglicht eine direkte Eingabe Kenngrof3en welche anderenfalls von
den Testdauer- Ermittlungsverfahren erstellt wirddases Meni wird normalerweise dann
genutzt wenn der Benutzer das Band nicht sehenwann er vor dem Bedienteil steht.

WennMANUAL gedrickt wird, fordert das System den Benutzer dag Band mit
maximaler Geschwindigkeit zu fahren. Driicken G@NTINUE.

Das Dricken voMBORT geht im Menu zuriick alAL DATA SCROLL 11 .

Start Belt. Press
CONTINUE when belt Passwort: Service
is at maximum speed.
ABOTRT CONTINUE

Der Benutzer wird aufgefordert die Lange eines Bamldufes einzugeben.

Das Dricken voMBORT geht im Menu zuriick alAL DATA SCROLL 11 .

ENTER length of one
belt revolution. Passwort: Operator
Length 000.00
Ft
Englisch/Mixed Metrisch
Vorgabe: 100.0 Ft Vorgabe: 200.0 m
Min: 1.0Ft Min: 1.0m
Max: 10000.0 Ft  Max: 10000.0 m

Die Anzahl der durchzufiihrenden Umlaufe ist dar@iohugeben.
Das Dricken voMBORT geht im Menu zuriick alAL DATA SCROLL 11 .
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ENTER the number of
belt revolutions to

be timed 000 revs
FNTFR ARORT

Vorgabe: 1
Min: 1
Max: 100

Der nachste Eintrag ist die Zeit pro Umlauf.
Das Dricken voMBORT geht im Menu zuriick alAL DATA SCROLL 11 .

ENTER the fime for
revolutions to pass
reference 000 sec
ENTER ABORT

Vorgabe: 30 sek
Min: 1 sek
Max: 16200 sek

Wenn ENTER gedrUckt wird, ermittelt das System die Gurtgeschwindigkeit nach den oben
eingegebenen Werten.

Das Dricken voMBORT geht im Menu zuriick alAL DATA SCROLL 11 .

Timing belt fravel
000 sec

ABORT

Wenn der Testdauer- Test beendet ist, werden digeViler Lange des Bandes und die Zeit
angezeigt. Dricken S@ONTINUE.

3.13.8 Automatische Nullspurung (AZT)

Eine regelmafige Nullung kann automatisch vom Systesgefuhrt werden, wenn die ,,Auto
Zero Tracking“ Option auf YES gestellt ist. Wenn ¥ §ewahilt ist, wird der AZT Vorgang
immer dann aktiviert, wenn das Band mit einer gggien Forderleistung lauft, als in der
Einstellung AZTRangeeingegeben wurde.

-- CAL DATA SCROLL 12 --
Auto zero tracking

> Yes <

CHOICE ENTER

Passwort: Operator

Vorgabe: NO
Auswahl: YES, NO

Die folgenden Mends sind nur dann sichtbar wenrNdikspurung eingeschaltet ist.
Definieren Sie den Arbeitsbereich der AZT prozehtesn Mefl3bereich. Ein Durchsatz der
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hoher als der definierte Arbeitsbereich ist deaétihwdie Nullspurung.

--CAL DATA SCROLL 12A -
Auto zero tracking

Range £4.0 %

ENTER

Passwort: Operator

Vorgabe: +4 %
Min: 0%
Max: +10%

Definieren Sie den maximalen Wert der Nullspurubgszsichung prozentual vom
MeRbereich, den die AZT-Funktion automatisch ausigén soll.

--CAL DATA SCROLL 12B -

Auto zero tracking .
Max Dev +4.0 % Passwort: Service

ENTER

Vorgabe: +4 %
Min: 0%
Max: +10%

3.13.9 Geschwindigkeits-Endwert

Der Benutzer kann den Endwert fir die Geschwindigiessung eingebeENTER) oder sie
ermitteln Acquire) lassen. Um die Geschwindigkeits-Endwert zuiteln, fahren Sie das
Band mit maximaler Geschwindigkeit und driickendian dieACQ Taste.

--CAL DATA SCROLL 13 -
Max speed capacity .
200.0 Fpm Passwort: Service
ENTER ACQ

Englisch/Mixed Metrisch

Vorgabe: 200.0 Fpm  Vorgabe: 1.0 m/s

Min: 1.0 Fpm Min: 0.1 m/s

Max: 2000.0 Fpm Max: 10 m/s

Die maximale Geschwindigkeit wird genutzt, um dér®ausgang zu kalibrieren wenn ein
Stromausgang verwendet wird, um die Gurtgeschwkaitigu Uberwachen und um die
Grenzwerte fur die Geschwindigkeit in Prozenterugeben.

3.13.10 Unterschiedliche Kalibrationen

Dieses Bild ermdglicht dem Benutzer die Anzahl tsitbiedlicher Kalibrationen zu
definieren. Wenn eine Zahl hoher als 1 eingegeliesh wann ein digitaler Eingang fur die
Kalibrierungsauswahl definiert werden.

--CAL DATA SCROLL 14 -
Number of calib.

1

ENTER

Passwort: Service
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Vorgabe: 1
Min: 1
Max: 2
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3.14 Main Menu 3 — Schutz und Diagnose

MAIN MENU 3 ist das Mentu zum Aktivieren und Deaktivieren dgst&mnsschutzes durch
Passworter sowie zum Ausfuhren von Diagnose- usttFenktionen. Die Diagnose-
Funktionen kénnen nur ausgefuhrt werden, nachdgheler Passwortschutz entfernt wurde
und sollte ausschlief3lich von erfahrenem Persomaligt werden. Die meisten Testfunktionen
sind nicht durch Passworte geschiitzt.

--  -MAIN MENU 3 -
Press MENU for more

PROT DIAG TEST

DasPROTECTION Meni (AuswahPROT) wird nur dann wéhlbar, nachdem die Passworter
definiert worden sind. (sieHBIAGNOSTICS Meni).

3.14.1 Schutzlevel andern

Der Mini-CK101 hat drei Schutzlevel, zu denen bestimmte Passwgetaren.
Tab. 3-2: Passwort Schutzlevel

Schutz Passwort Status
NONE SERVICE Das System ist komplett ungeschiitzt; alle Daten
(Keiner) kénnen gelesen und gedndert werden.
LIMITED OPERATOR Benutzeraufgabenbereiche und Daten sind
(Begrenzt) ungeschitzt. Alle Konfigurationen und

Kalibrierungsdaten sind geschutzt, mit Ausnahme
der Null Kalibrierung.

PROTECTED Das System ist komplett geschitzt,
(Geschiitzt) Vorgangsdaten kdnnen gelesen, aber nicht
verandert werden.

Ein SERVICE-Passwort wird bendtigt um auf dBONE Level zuzugreifen. Ein
OPERATOR oder einSERVICE Passwort wird benétigt um auf defMITED Level
zuzugreifen.

Benutzen Sie diBlONE Taste um auf deNONE Sicherheitslevel zuzugreifen. Wenn der
aktuelle Level nicht bereitdONE ist, wird dasSERVICE Passwort bendtigt.

Nutzen Sie die TD Taste um auf debIMITED Sicherheitslevel zuzugreifen. Wenn das
System sich iINONE Level befindet, wird dies sofort gedndert. Wenme®ROT Level ist,
wird dasSERVICE oderOPERATOR Passwort bendgtigt. Nutzen Sie 8IROT Taste um
auf denPROTECTED Level zuzugreifen. Dafir wird kein Passwort berdtig

- PROTECTION LEVEL -

> NONE <
Vorgabe: NONE
Auswabhl: NONE, LIMITED, PROTECTED
Passwort von NONE zu LTD o. PROT: (kein Passwort)
von LTD zu PROT: (kein Passwort)
von LTD zu NONE: SERVICE
von PROT zu NONE: SERVICE
von PROT zu LTD: OPERATOR o. SERVICE

Driicken der Funktionstaste gibt Zugriff zum entspenden Level. Das Wechseln von einem
niedrigen auf einen hohen Sicherheitslevel erfdreiee Passworteingabe.
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3.14.1.1 Operative Schutzlevel-Anderungen

Der Schutzlevel kann durch Eingabe eines Passwagitksend des normalen Betriebes
vorubergehend geandert werden. Wenn der Benutzen&riable eingeben oder eine
Funktion auswahlen méchte, welche durch Passwatigéed ist, erscheint folgendes Bild:

- SYSTEM PROTECTED
PLEASE ENTER
PASSWORD

ENTER

Der Benutzer kann entweder das OPERATOR oder d&/8EE Passwort eingeben. Wenn
der Benutzer allerdings das OPERATOR Passwortlgingenn das SERVICE Passwort
bendtigt wird, wird der Zugriff verweigert und fagdes Bild wird angezeigt.

- SYSTEM PROTECTED -
PLEASE ENTER SERVICE
PASSWORD

ENTER

Wenn der Benutzer nicht das richtige Passwort eingrscheint folgendes Bild:

- SYSTEM PROTECTED -
INVALID PASSWORD
ACCESS DENIED RETURN

Driicken vorRETURN geht im Menu zurtick zur letzten Funktion. WennBenutzer das
korrekte Passwort eingibt, erscheint das vorhévlgall und der Zugriff wird gewahrt.

Wenn das Sicherheitslevel mit Hilfe des operatiagriffs geandert wird, kehrt das System
automatisch in den geschitzten Status zurtck, keime Tastatur Eingaben innerhalb von 60
Sekunden getatigt werden.

3.15 Diagnose

3.15.1 A/D Rohdaten

Das Diagnose Menu 1 zeigt die Rohdaten des A/D-\iasidA/D gross - brutto) und den
Nettowert /A/D net) nachdem die Null Konstante aaggen worden ist. Der Zahlenbereich
des A/D Wandlers reicht von O bis 131070.

-DIAGNOSTIC SCROLL 1-

A/D gross 00000
A/D net 0000
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3.15.2 Signalspannung der Wagezelle

Das System zeigt den Signalausgang der Wagezali@Vian. Der abgelesene Wert muss

positiv sein und mit zunehmender Last steigen.

-DIAGNOSTIC SCROLL 2-
Weight on load cell
0.000 mv

CALIB

Passwort: Service

Wenn SieCALIB driicken, erscheinen die ndchsten beiden Menugudieein-Einstellung

der Anzeige mV verwendet werden kénnen.

-DIAGNOST. SCROLL 2A
Loadcell output zero
0000000 A/D counts

ENTER
Vorgabe: 15
Min: 0
Max: 10000

-DIAGNOST. SCROLL 2B
Loadcell output span
0000000

ENTER

Vorgabe: 3497
Min: 0
Max: 30000

3.15.3 Teiler andern

Passwort: Service

Passwort: Service

Der Teiler ist ein Divisor, der genutzt wird um diggsachliche Eingangsfrequenz der
Geschwindigkeitsimpulse auf eine nutzbare Eingargsknz von ca. 30 Hz zu teilen. Der
Teiler wird automatisch berechnet und sollte vomeer nicht verandert werden. Jedoch ist
eine direkte Eingabe moglich, um dategrierer schnell austauschen zu kdnnen.

-DIAGNOST. SCROLL 3-
Prescale 00000

00000.0 pls/min

ENTER CALIB

Vorgabe: 10
Min: 1
Max: 100
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WennCALIB gedriickt wird, erscheinen folgende Bilder:

-DIAGNOST. SCROLL 3A
Test duration total

pulses Q000000

ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: 900

Min: 1
Max: 100000
-DIAGNOST. SCROLL 3B
Test duration total Passwort: Service
length Q0000.0 ft
ENTER
Englisch/Mixed Metrisch
Vorgabe: 200 Ft Vorgabe: 200 m
Min: 1Ft Min: 1m
Max: 100000 Ft Max: 100000 m

3.15.4 Passworter andern

Andern Sie Passworte durch Eingabe eines NeuerB&wirtzer kann tiber die numerischen
Tasten bis zu acht Zeichen eingeben. Die eingegebZahlen werden auf dem Bildschirm
nicht angezeigt. Einfaches Drucken der ENTER Tastéernt das Passwort.

-DIAGNOST. SCROLL 4 -
ENTER SERVICE
PASSWORD  **#kkrex Passwort : Service

ENTER

Vorgabe: kein Passwort

Nachdem das Passwort eingegeben wurde, bittetygdsn®um Bestatigung. Dies verhindert
den Verlust der Zugangskontrolle durch Tippfehl&hvend der Passworteingabe.

-DIAGNOST. SCROLL 4-
REENTER SERVICE
PAS SWO R D *kkkkkkk
ENTER

Wenn die beiden Eingaben Gbereinstimmen, bestiggblgende Meldung die
Passworteingabe:

-DIAGNOST. SCROLL 4-
NEW PASSWORD
ACQUIRED

RETURN

Wenn die beiden Passworteingaben nicht Gbereinggimmimmt das System das Passwort
nicht an.
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-DIAGNOST. SCROLL 4-
INVALID PASSWORD

RETURN

-DIAGNOST. SCROLL 5-
ENTER OPERATOR

PASSWORD ek
ENTER hsswort: Operator

Vorgabe: Kein Passwort
Das OPERATOR Passwort wird genau wie das SERVICGEWart doppelt Uberprift.

Es wird dringend empfohlen das Passwort aufzudotmaind eine Kopie an einem sicheren
Platz aufzubewahren. Wenn ein Passwort abhandemkayehen Sie wie unter 4.3.7.
beschrieben vor, um ein Passwort zu entfernen.

3.15.5 Anzeige der Software-Version
Die Software-Version wird einzig zur Einsichtnahareyezeigt.

-DIAGNOST. SCROLL 6A -
Main software

version:
TLXX XX XX

3.15.6 Zeit und Datum einstellen (nur mit Serieller  Platine)

Der Benutzer kann die aktuelle Zeit und das Datunstellen. Eine batteriebetriebene
Systemuhr halt Zeit und Datum aktuell, selbst weienStromversorgung unterbrochen wird.
Tag, Monat und Jahr werden in Folge eingegeben.

-DIAGNOST. SCROLL 7-
Date: DD-MM-YYYY

DAY: DD
ENTER
Vorgabe: 00-00-0000
Min: 01-01-0000
Max: 31-12-2096

Die Zeit wird auf die gleiche Weise eingegeben. Bi\d/PM Taste wird dann genutzt wenn
die Zeit im englischen Modus ist. SiehéSPLAY SCROLL 7 in MAIN MENU 2.

-DIAGNOST. SCROLL 8-
Time: HH:MM
HOURS:HH

ENTER AM/PM

24-Stunden  am/pm

Vorgabe: 00.00 01.00
Min: 00.00 01.00
Max: 23:59 12:59
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3.15.7 Auslesen der Hardware-Konfiguration

Das System erkennt eingebaute Erweiterungsplatioematisch. Das folgende Menu zeigt
die Zusammenstellung.

Das folgende Bild erscheint wenn eine optionaléidan den Erweiterungs Slot eingebaut wird.

-DIAGNOST. SCROLL 9-
BOARD TYPE EXPANSION
PROFIBUS-DP

optionale Erweiterungs - Steckplatinen
- Kommunikation Serielle Kommunikationsplatine (RS232, RS485)

- Analog I/O0 Analog-Ausgangsplatine
- #1 Stromausgang

- Profibus DP Optionale Platine fir Profibus Kommunikation.

3.15.8 Kaltstart erzwingen

Dieses Menu erzwingt einen Kaltstart des Messgerétediesem Fall wird eine
Fehlermeldung angezeigt und wegen Datenverlustedanwalie Werkseinstellungen geladen.
Alle zuvor eingegebenen Daten werden ersetzt.

-DIAGNOST.SCROLL 13-
Force cold start

ENTER

3.15.9 Lampentest

Driicken SIESTART um einen Lampen-Test fur dértegriererzu starten. Alle LED’s und
Bildpunkte des Bildschirms werden fiir einige Selemdlinken.

-TEST SCROLL1 -
LAMP TEST

START

3.15.10 Digitale Eingange testen

Das nachste Bild wird genutzt um die Beschaltungddgitalen Eingange zu tberprifen. Der
Bildschirm zeigt eind wenn der Eingang geschlossen und 8ingenn er offen ist.

- TEST SCROLL 2 -
Digital Input test

Das Messgerat hat logische und physische Eing&rigdogischen Eingange miissen von den
physikalischen unterschieden werden.
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3.15.11 Digitale Ausgange testen

Dieser Test zeigt den Status jedes digitalen (shirgin) Ausgangs und ermdglicht es dem
Benutzer einen Schaltzustand zu Testzwecken zuregew. Der erzwungene Schaltzustand
bleibt bestehen, bis d@LEAR Taste gedrtickt oder das Run Menu aufgerufen wirehiw

ein Schaltzustand erzwungen wird und die Blattestdiabenutzt werden um andere Menus zu
erreichen, bleibt der Ausgabewert solange konsbkesIRUN gedriickt wird. Dies ermdglicht
dem Benutzer eine Uberpriifung der Eingange wahdendusginge im erzwungenen Status
verbleiben.

- TEST SCROLLS5 -
Dig output test
output # 1 : ON/OFF
ENTER ON/OFF

Passwort: Service

Um einen Ausgang zu schalten geben sie die erwtenZetil ein. Dann benutzen Sie die
ON/OFF Taste um den betreffenden Schaltzustand zu erewigachdem eine Ausgabe
erzwungen wurde, erscheint i@ EAR Taste in der mittleren Position.

Der gleiche Vorgang muss fiir die logischen Ausgamigelerholt werden.

A WARNING

DAS ERZWINGEN DER DIGITALEN AUSGANGE KONNTE
EINEN START DER ANLAGE ZUR FOLGE HABEN. WENN
DER BENUTZER EINE AUSGABE ERZWINGEN MOCHTE,
ERSCHEINT FOLGENDE NACHRICHT.

WARNING
EQUIPMENT MAY START
CONTINUE  ABORT

A WARNING

WENN DER BENUTZER CONTINUE DRUCKT, KONNTE
DIES SCHADEN ODER VERLETZUNGEN VERURSACHEN.
WENN DER BENUTZER ABORT DRUCKT, GEHT DAS
SYSTEM ZURUCK IN DAS VORHERIGE MENU.

3.15.12  Profibus DP testen
Die Baudrate wird automatisch vd#iNI-CK101 erkannt und wird im Main Menu 3 (TEST Scroll)
angezeigt. Driicken Sie die MENU Taste solange wieale bis Main Menu 3 erscheint.

Dricken Sie die TEST Taste und blattern Sie herunte

- TEST SCROLL 6 -

Test communication

19.2 kb Wait Prm

Die Baudrate und der Status werden dynamisch aiggeze
Folgende Status sind moglich:

WAIT PRM Der Mini-CK 101 wartet auf die PARAMETEReldung.
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WAIT CFG Der Mini-CK 101 wartet auf die CONFIGURAON Meldung.
DATA EXC Der Mini-CK 101 ist in der DATA EXCHANGE (Datenaustausch-) Phase,
Die Konfiguration und Parametergebung sind erfolgreich abgeschlossen worden.

Wenn sich der Wert der Baudrate standig &ndereutetidas dass es Probleme auf der Leitung gibt
oder die CPU aus ist.

Dricken Sie RUN um zum RUN Men zuriick zu kehreer ®ENU fur mehr Auswahl.
3.15.13 Tastatur testen

- TEST SCROLL 7 -
Keyboard
Key:

Dricken Sie dieRUN Taste zum Verlassen. Alle anderen Tasten, inkdUgdiZNU , werden
angezeigt aber nicht ausgefihrt.
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3.16 Main Menu 4 — Ein-/Ausgange und Alarme
Der folgende Abschnitt definiert Ein- und Ausgariig®) sowie die Warnmeldungen.

- MENU 4 -
Press MENU for more
110 ALARM NET

DEFINE DEFINE

3.16.1 Ein- und Ausgange definieren

Der Abschnitt/O DEFINE des Systems ist vollstéandig konfigurierbar. Allgiszhen Ein-

und Ausgange sind durchnummeriert und kdnnen ptiysisEin- und Ausgéangen des Gerates
in Abhéngigkeit von den Bedurfnissen zugewieserdeser Der folgende Abschnitt erklart wie
die Ein- und Ausgénge zu konfigurieren sind. Dierk8einstellungen dieser Konfiguration
sind normalerweise ausreichend.

3.16.1.1 Einrichten des Stromausgangs (nur mit opti  onaler I-OUT-PLATINE)

Die nachfolgenden Menus konfigurieren den Stromaniggwenn die optionale
Erweiterungskarte eingebaut ist. Nutzen SieGHOICE Taste um die Variable zu verandern
und dieENTER Taste zum Bestétigen.

- 1/O0 DEF SCROLL 1 -
Current Output define
> Rate <

CHOICES ENTER

Vorgabe: RATE,
Auswahl: RATE, LOAD, SPEED

Wenn die Auswahl des vorherigen Bildes niCiftF ist, kann der Benutzer den Bereich, die
Verzogerung und die Dampfung des Ausgangssignadsetien. Der Bereich ist wahlbar
zwischen 0 bis 20 mA und 4 bis 20 mA beides inkde® und umgekehrtem Modus.

Passwort: Service

Wahlen Sie 0 bis 20 oder 4 bis 20 wenn eine Erhglien Spannung fir eine Erh6hung der
Variablen erforderlich ist.

Wahlen Sie 20 bis 0 oder 20 bis 4 wenn eine Mimigider Spannung fir eine Erhéhung der
Variablen erforderlich ist.

- I/O DEF SCROLL 1A-
Current out range

> 4-20 mA <
CHOICES ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: 4-20 mA,
Auswahl: 0-20 mA, 4-20 mA, 20-0 mA, 20-4 mA

Der Stromausgang kann verzdgert werden. Dies wpidc¢herweise in Mischanwendungen
bendtigt um die Laufzeitdifferenzen zu korrigier®me Verzogerung kann entweder als Zeit
oder als Bandlange eingestellt werden. Die Bandawigd fir Anwendungen mit variablen
Geschwindigkeiten empfohlen. Nutzen Sie Tie Taste um zwischen Zeit und Lange zu
wechseln.
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I/O DEF SCROLL 1B-

Current out delay Passwort: Service

0 sec
ENTER T/L
Vorgabe: Os
Wenn TIME (Zeit) :
Min: Os
Max: 300 s
Wenn LENGTH (Lange):
Englisch Min: O ft
Max: 10000 ft
Metrisch Min:  Om
Max: 300 m

Der Dampfungsfaktor ist die Zeit die der Ausgangdigt, um sich nach einem Sprung zu
stabilisieren. Diese Dampfung betrifft nur den 8tamsgang, nicht die Anzeige der Variablen,
welche einen separaten Dampfungsfaktor, wahlb&faim Menu 2 — Display hat.

- I/O DEF SCROLL 1C-

Current out damping Passwort: Operator

4 sec
ENTER
Vorgabe: 4s
Min: O0s
Max: 400 s
AUFWARTS- und ABWARTS-Pfeile wahlen zwischen Bereich, Verzégerung und
Dampfung.

3.16.1.2 Digitale Eingange einrichten

Digitale Eingdnge kénnen programmiert werden. Dalgénde Bild zeigt je eine logische
Funktion, und ermoglicht dem Benutzer, diese eipéagsischen Eingang zuzuordnen. Die
NEXT Taste blattert zwischen den logischen FunktioDeaNC/NO Taste wahlt die
SchlieRer- (NO) oder Offner-(NC) Funktion fiir deimgang. Ein SchlieRer ist inaktiv, wenn
nicht (an)geschlossen. Um eine Funktion zu progreeman, blattern Sie mNEXT bis die
Funktion angezeigt wird, dann geben Sie die Nunuhsrphysischen Eingangs ein und
bestatigen Sie mMENTER; zum Schluss blattern Sie mNC/NO bis der benétigte Modus
angezeigt wird. Durch zuweisen einer 0 zur Funkiimna diese ausgeschaltet.

- I/O DEF SCROLL 4 -
Dig. Input def.

Ext Alarm 1 QNC_
ENTER NC/NO NEXT

Passwort: Service

Die folgende Tabelle zeigt die vorhandenen logiacheswahlmdglichkeiten die jedem
verfiigbaren physischen Eingang zugewiesen werdieneki

Logische Auswahlen sollten nicht neu zugewieserderenachdem die physischen Eingdnge
angeschlossen wurden.
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Tab.3 -3: Logische Eingadnge

Auswahlen:

Vorgabe:

External alarm

0 NO

0 = Funktion ausgeschaltet

Print (Nur mit serieller Karte) 0 NO (wenn an Drucker angeschlossen)
Der RUNNING Status wird auf verschiedenen
Wegen eingeschaltet :
Belt Running (Forderer l&uft) 0 NC 1 - Eingang wenn konfiguriert
2 —logisch in Betrieb
3 — Eingangsimpulse
Reset Totals 0 NO
Reset Alarms 0 NO
Auto Zero 0 NO (wenn AZT eingeschaltet)
Clip Detector 0 NO
Batch Start 0 NO (wenn Mengensteuerung eingeschaltet)
Batch Stop 0 NO (wenn Mengensteuerung eingeschaltet)
Batch Standby 0 NO (wenn Mengensteuerung eingeschaltet)
Calibr. %2 0 NO

Tab.3-4: Hauptplatine Eingéange

PHYSISCHE
EINGANGS ZUGEWIESENE FUNKTION
NUMMER
1 GESCHWINDIGKEITSEINGANG
2 Eingang 1
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3.16.1.3 Digitale Ausgange einrichten
Digitale Ausgange kdnnen programmiert werden. D&gehde Bild zeigt je eine logische

Funktion, und ermoglicht dem Benutzer, diese eipéagsischen Ausgang zuzuordnen. Die

NEXT Taste blattert zwischen den logischen FunktioDeaNC/NO Taste wahlt die

SchlieRer- (NO) oder den Offner- (NC) Funktion fian Ausgang. SchlieRer bedeutet, dass der

Ausgang unter normalen Umstanden nicht angestedreltUm eine Funktion zu

programmieren, blattern Sie INEXT bis die Funktion angezeigt wird, dann geben Sie die

Nummer des physikalischen Ausgangs ein und bestéfge mtENTER; zum Schluss
blattern Sie mitNC/NO bis der benétigte Modus angezeigt wird. Durch zgemieiner
Funktion zu 0, wird die Funktion abgeschaltet.

- 1/O DEF SCROLL5 -
Dig. Output def.

Alarm: 0 NC.
FNTFR NC/NO NFXT

Passwort: Service

Die folgende Tabelle zeigt die méglichen logischerswahlen die jedem beliebigen
physikalischen Ausgang zugewiesen werden kénngpis@lye Schaltplane und
Kundenspezifische Schaltplane zeigen die Voreilstgl Ready (Bereitpuf #1 NC Alarm
auf #2 NC undrotalizer(Z&ahlimpulse) auf #3 NO.

Logische Auswahlen sollten nicht neu zugewieserdarernachdem die physikalischen
Ausgange angeschlossen wurden.

A CAUTION

LOGISCHE AUSWAHLEN WERDEN AUF DIE
VOREINSTELLUNGEN BEI EINEM KALTSTART DES
INTEGRIERERS ZURRUCKGESETZT.

Tab.3 -5: Logische Ausgénge

Auswahlen Vorgabe
Alarm 0 NC
Shut down 0 NO
Ready 0 NC
High Load 0 NO (wenn Grenzwert Max. Beladung eingeschaltet)
Low Load 0 NO (wenn Grenzwert Min. Beladung eingeschaltet)
High Rate 0 NO (wenn Grenzwert Max. Leistung eingeschaltet)
Low Rate 0 NO (wenn Grenzwert Min. Leistung eingeschaltet)
High Speed b NO (evivnegnens((:Bhrslrgezt\;vert Max. Geschwindigkeit
Low Speed b NO (e\/ivnegngsfhzrl?ezt\;vert Min. Geschwindigkeit
Totalizer 0 NO
Batch Preset 0 NO (wenn Mengensteuerung eingeschaltet)
Batch end 0 NO (wenn Mengensteuerung eingeschaltet)
Print 0 NO
Load WTS 0 NO
Dev. Alarms 0 NO
Out of range 0 NO
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3.16.1.4 Zahlausgang einrichten

Wenn dieTotalizer- (Z&ahler-) Funktion einem Ausgang zugewiesen ishéglicht das

folgende Bild dem Benutzer zugehdrige Parameteueichten. Setzen Sie den Teiler in
Abhangigkeit von der maximalen Foérderleistung dexage. Der Teiler wird in Z&hleinheiten
(Totalization Units = T.U.) eingegeben. Die untermalen Umstanden generierte
Impulsfrequenz sollte 10 Hz nicht Ubersteigen. Héli@equenzen sind mdglich, erh6hen aber
nicht die Genauigkeit.

- I/O DEF SCROLL 6 -

Remote counter div. Passwort: Service

1
ENTER
Vorgabe: 1
Min: 0.01
Max: 100

Geben Sie die Impulsdauer in Sekunden vom Ausganpgds ein. Eine langere Impulsdauer
begrenzt die maximale Frequenz. Die Vorgabe vors Qyikd fiir Frequenzen unter 5 Hz
empfohlen.

- 1/O DEF SCROLL 7 -
Remote counter pulse
width 0.100 sec
ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: 0.1s
Min: 0.005s
Max: 1ls

3.16.1.5 Klammer-Detektor einrichten

Die CLIP DETECTOR (Klammer-Detektor) Option kann Fehler durch
Bandgewichtsabweichungen bei leicht beladenen [Aoéaelern reduzieren.

Die Aktivierung der Nullspurung im Cal Data Scretlhaltet auch den Klammer Detektor ein.
Der Klammer-Detektor ist normalerweise ein Nahrwsghalter, der Metallklammern am Gurt
erkennt. Im Manuellen Modus friert der Klammer Dbe die Forderleistung ein und héalt die
Forderleistung fur eine programmierte Dauer koristaie Z&hlung wird nicht beeintréachtigt.
Im automatischen Modus detektiert der IntegriererGurtgewichtsanderungen und
kompensiert diese.

Wenn der Klammer Detektor einem digitalen I/O Emgaugewiesen ist erscheinen folgende
Bilder:

- I/O DEF SCROLL 8-
Clip detector mode
MANUAL

CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: MANUAL
Auswahl: MANUAL, AUTO

Im manuellen Modus muss der Benutzer die Langé&detabschnitts, welche von der
Verbindung betroffen ist eingeben. Das Systemtfder Gurtbeladung ein, wenn eine
Klammer detektiert wird und bleibt fir die angegsb&urtlange konstant.
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- I/O DEF SCROLL 8A-

Clip detect length Passwort: Service

00.00 ft

ENTER
Englisch/Mixed Metrisch
Vorgabe: 1.0 Ft Vorgabe: 0.30m
Min: 0.5 Ft Min: 0.10 m
Max: 10 Ft Max: 3.00 m

Wenn der AUTO Modus ausgewahlt wird, detektiert 8gstem automatisch
Gurtgewichtsabweichungen und kompensiert dieseNDIspurung hinterlegt dann im
Speicher eine Tabelle mit Leergewichten, welcheiggwird, um die Abweichungen
punktgenau zu kompensieren.

Zusatzlich wird die COUNT Taste bei der Ermittlushgy Testdauer im ACQ FULL Modus
nicht angezeigt. Das System zahlt hier automatseKlammer Detektor Impulse. (Fur den
fehlerfreien Betrieb darf der Gurt nur an einerzgjen Stelle geklammert sein)

3.16.2 Automatische Prifgewichtsauflage einrichten

Mit der Funktion Load WTS kann eine Auflagevorriahg) fir die automatische Be- und
Entlastung der Wagebriicke mit Testgewichten aktivierden, wenn die AUTO SPAN
Funktion fernbedient werden soll.

3.16.3 Warnmeldungen einrichten
Die Warnmeldungen des MINI CK101 kénnen programimarden.

Warnmeldungen der ProzeRRiberwachung wie z.B. mlaioder maximale Forderleistung
konnen auf einen gewlinschten Wert eingestellt werDariberhinaus konnen alle
Warnmeldungen wie folgt definiert werden:
ALARM  Wenn eine Warnmeldung auftritt, leuchtet die ALARMED an der Anzeige. Eine
Nachricht ALARM blinkt rechts unten im RUN Bildsch.
Das Driicken von ALARM zeigt den Text der Warnmelglam.
Das Driicken von RESET quittiert und l16scht die iviaeldung wenn der auslésende
Fehler beseitigt ist. Wenn der auslosende Fehtdt bieseitigt ist, erscheint die Nachricht
~ACK" beim Dricken von RESET. Wenn der Ausldser &ehlers beseitigt ist, erlischt
auch die Alarmanzeige.
Das Driicken von RUN kehrt jederzeit in das RUN WeuarUck.
Warnmeldungen kdnnen automatisch ausgedruckt wavdan die Druck Option aktiviert
ist.
SHUT DOWN Die Fehlerbehandlung erfolgt wie unter ALARM bleseben, zusatzlich
erlischt die READY LED und der physische SHUTDOWNsgang andert seinen
Zustand von EIN aus AUS.

Im 1/O Definitionsmenl kénnen auch die FunktionebARM und READY, physischen
Ausgangen zugewiesen werden. Der Ausgang aktiviedt deaktiviert sich im selben
Moment wie die Status LED der Frontblende.

NONE Warnmeldungen sind deaktiviert.
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3.16.3.1 Forderleistung Uberwachen

Mithilfe der CHOICE Taste schalten Sie die Forderleistungs-Grenzwéitmgen ein oder

aus. Bestatigen Sie nEENTER.

- ALARM SCROLL 1 -
Rate alarm

>NO<

CHOICF ENTFR

Vorgabe:
Auswabhl:

NO
YES, NO

Passwort: Operator

Wenn die Auswahl im vorigen BildschirES war, geben Sie nun Minimum und Maximum
Werte fur die Grenzwertmeldungen ein. Geben Siefl#®n die erwinschte Verzogerung ein,
mit der die Warnmeldung angezeigt wird. DIBITS Taste ermdglicht dem Benutzer die
gesetzten Werte in Mal3einheiten zu spezifizierea % Taste wahlt diese Werte in
Prozenten. DISET/DLY Taste wechselt zwischen den Eingabewerten und der
Verzbgerungszeit.

- ALARM SCROLL 1A -
Low rate set

10 % 105 sec
ENTER SET/DELAY UNITS/%

Passwort: Operator

Vorgabe: 10% 10s
Min: 0% Os
Max: 105% 90s

- ALARM SCROLL 1B -

High rate set

100 % 10 sec
ENTER SET/DELAY UNITS/%

Passwort: Operator

Vorgabe: 10% 10s
Min: 0% Os
Max: 150% 90s

3.16.3.2 Gurtbeladung tberwachen

Nutzen Sie di€HOICE Taste um die Gurtbeladungs-Grenzwertmeldungenoeier
auszuschalten. Bestétigen Sie ENTER.

- ALARM SCROLL 2 -
Load Alarm

> NO <

CHOICE ENTFR

Passwort: Operator

Wenn die Auswahl im vorigen BildschirES war, geben Sie nun Minimum und Maximum
Werte fur die Grenzwertmeldung ein. Geben Sie aiddardie erwiinschte Verzégerung ein,
mit der die Warnmeldung angezeigt wird. DIBITS Taste ermdglicht dem Benutzer die
gesetzten Werte in Mal3einheiten zu spezifizierea % Taste wahlt diese Werte in
Prozenten. DISET/DLY Taste wechselt zwischen den Eingabewerten und der
Verzbgerungszeit.
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- ALARM SCROLL 2A -

Low load set

10% 10 sec
ENTER SET/DELAY UNITS/%

Vorgabe: 10% 10s
Min: 0% Os
Max: 105% 90s

Passwort: Operator

- ALARM SCROLL 2B -

High load set

100 % 10 sec
ENTER SET/DELAY UNITS/%

Passwort: Operator

Vorgabe: 100% 10 s
Min: 0% Os
Max: 200 % 90s

3.16.3.3 Bandgeschwindigkeit iberwachen

Nutzen Sie die CHOICE Taste um die BandgeschwirgdigiGrenzwertmeldungen ein oder
auszuschalten. Bestétigen Sie mit ENTER.

- ALARM SCROLL 3 -
Speed Alarm

> NO <

CHOICE ENTER

Passwort: Operator

Vorgabe: NO
Auswahl: YES, NO

Wenn die Auswahl im vorigen Bildschirm YES war, gal$Sie nun Minimum und Maximum
Werte fur die Grenzwertmeldung ein. Geben Sie aiddardie erwiinschte Verzégerung ein,
mit der die Warnmeldung angezeigt wird. Die UNIT&sTe ermoglicht dem Benutzer die
gesetzten Werte in Mal3einheiten zu spezifizierea % Taste wahlt diese Werte in
Prozenten. Die SET/DLY Taste wechselt zwischenkiagabewerten und der
Verzbgerungszeit.

- ALARM SCROLL 3A -

Low speed set

10% _10 sec

ENTER SET/DELAY UNITS/%

Passwort: Operator

Vorgabe: 10% 10 sek
Min: 0% Osek
Max: 105 % 90 sek

- ALARM SCROLL 3B -

High speed set

100 % _10 sec

ENTER SET/DELAY UNITS/%

Passwort: Operator

Vorgabe: 100% 10 sek
Min: 0% Osek
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Max: 150 % 90 sek

3.16.3.4 Alarm-Behandlung einrichten
Das folgende Bild wird 3 Sekunden lang angezeigt:

- ALARM SCROLL 5

- ALARM DEFINITION -
Use NEXT key or

enter alarm number

Nach drei Sekunden wird dALARM Bildschirm angezeigt. Der Benutzer kann GidOICE
Taste driicken um den gewiinschten Modus auszuwdahlen:

ALARM (nur Warnmeldung),
SHUT DOWN (Warnmeldung plus Fehler-Ausgang) oder
NONE (keine Aktion).

Bestatigen Sie mENTER. Nutzen Sie di&EXT Taste um zwischen den Warnmeldungen zu
blattern oder geben Sie die Alarm Nummer ein.

3.16.3.5 Liste der Meldungen
12. Clock Fail — Stérung Uhr (wenn Serielle Platinegeibaut)
Das System hat einen Fehler im Uhr-Kalender Krefsdatdeckt.

Gehen Sie zurDIAGNOSTICS Bild und geben Sie Zeit und Datum erneut ein.
Uberprifen Sie die Batterie
Ersetzen Sie die Hauptplatine

Load Cell Fail - Wagezellenfehler

Das System hat einen Fehler am Wagezellensigrigefgsit.

Uberprifen Sie die Wagezellenverbindung
Uberprifen Sie die Wagezellen

13. RAM Fail — RAM-Fehler
Das System hat einen Fehler in 8&%M- (Random Access Mem@iyrifsumme wéhrend

des internen regelmaRigen Tests entdeckt -3 wird zum Speichern von Variablen
und Einstellungsdaten genutzt.

Ersetzen Sie die Hauptplatine
14. ROM Fail — ROM Fehler
Das System hat einen Fehler in &M (Read Only MemopPrifsumme wahrend des
regelmafigen Tests festgestellt. B&dDMwird genutzt um das Programm zu speichern.
Ersetzen Sie die Hauptplatine / den Programm@®&RR

15. Speed Sensor error - Geschwindigkeitssensor Fehler
Das System hat einen Fehler am Geschwindigkegarg festgestellt.
16. High Load — Max.Grenzwert Gurtbeladung Uberschritte

Es wurde festgestellt dass die Bandladung hoheslster im/ALARM SET UP Menl
eingegebene maximale Wert
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17. Low Load — Min. Grenzwert Gurtbeladung unterscénitt
Es wurde festgestellt dass die Bandladung gerisgeals der imTALARM SET UP Menl
eingegebene minimale Wert.

18. High Rate — Max. Grenzwert Forderleistung Ubersemi
Es wurde festgestellt dass die Forderleistung hisheals der imTALARM SET UP Menl
eingegebene maximale Wert.

19. Low Rate — Min. Grenzwert Forderleistung untergobmi
Es wurde festgestellt dass die Forderleistung gedrst, als der iALARM SET UP
Menl eingegebene minimale Wert.

20. High Speed — Max. Grenzwert Bandgeschwindigkeitsidjeitten
Es wurde festgestellt dass die Geschwindigkeitgridi, als der ifALARM SET UP
Menl eingegebene maximale Wert.

21. Low Speed — Min. Grenzwert Bandgeschwindigkeit tgdiaritten
Es wurde festgestellt dass die Geschwindigkeiingeri ist, als der ilALARM SET UP
Menl eingegebene minimal Wert.

22. Warm Start - Netzspannungsunterbrechnung
Das System hat einen Spannungsverlust festgestiellgtromversorgung wurde fur eine
undefinierte Zeit unterbrochen.

23. Kalt Start - Datenverlust

Das System hat einen Verlust der Einstellungsdafefge eines Energieverlustes
festgestellt. Das Messgerat muss neu eingerichtekalibriert werden.

Ersetzen Sie die Hauptplatine
Hinweis: Die Meldung COLD START erscheint niemals auf dgildschirm, da ein Kaltstart
eine bestimmte Startroutine erfordert und die Waeldomg selbst geléscht wird nachdem die

Einrichtung abgeschlossen wurde. In jedem Fall exeidie Alarm LED und der digitale Fehler-
Ausgang eine Warnmeldung auch wéahrend der SetugeBuo anzeigen.

24. P.D. Calibrate — Spannungsausfall wahrend Kalibnati
Wenn das System wahrend eines Kalibrationsvorganggeschaltet wird, ist die Waage
moglicherweise nicht richtig kalibriert.
Kalibrierung Uberprufen
25. Calib Time - Kalibrierungs Zeit (wenn Serielle &t eingebaut )
Wenn eine Kalibrierungs Priifzeit eingegeben uncekhden ist, erscheint diese

Warnmeldung. Sinn und Zweck ist es , den Benutaesirdzu erinnern, dass die
Kalibrierung seit einer betrachtlich langen Zetghtitberprift worden ist.

Kalibrierung Uberprtfen
26. Ext. Alarm - Externe Warnmeldung

Die digitalen Eingdnge kdnnen programmiert werdswerne Fehlerbedingungen wie
Beispielsweise Notschalter, maximaler Fullstand zuderkennen. Dieses Signal wird mit
der externen Warnmeldung verknipft.

Uberprifen Sie die externe Fehlerbedingung
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27. Overflow Total - Uberlauf Z&hler

Diese Nachricht weist darauf hin dass der Ausgangsuls Generator des externen
Zahlers eine Uberlaufbedingung erreicht hat. Dercbsatz kénnte zu hoch sein / der
Teiler zu klein bzw. die Impulsdauer zu lange estgkt sein.

Uberprifen Sie den Durchsatz
Uberprifen und erhéhen Sie eventuell den Impalker
Diese Nachricht wird auch dann angezeigt went®BSTER TOTAIZ&hler tberlauft.
28. AZT Limit — Grenze Nullspurung
Die Automatische Nullspurungs-Funktion hat die maede Grenze des erlaubten
Leergewichtes erreicht. Die Waage konnte verschinwatzr dejustiert sein.
Uberpriifen und saubern Sie die Waage
Fuhren Sie eine Nullpunktkalibration aus
29. Batch Deviat - Chargen Abweichung
Diese Warnmeldung ishur dann aktiv wenn die optionale Mengensteuerungsriela

eingebaut ist. Sie wird generiert wenn eine Chageeogen wird und die Abweichung am
Ende der Charge hoher ist als vorgegeben.

Uberprifen Sie die Parameter der Ladungs Ausgabe
Passen Sie den voreingestellten Wert an
30. Math. Error - Rechenfehler

Eine Division durch Null oder ein Uberlauf Fehleravbei internen Berechnungen
registriert. Diese Meldung weist darauf hin dassoaimale Parameter im Setup
eingegeben worden sind.
Uberprifen Sie die Setup Daten
31. Profibus-DP COMM Error — Stérung Profibus
Diese Nachricht erscheinur dann wenn die Profibus Platine eingebaut ist.f@genden
beiden Bedingungen aktivieren die Warnmeldung.

Der Siemens SPCGontroller erkennt keinerlei erfolgreichen Datenaustauschrivaile
des Uberwachungs-Zeitintervalles.

Die erhaltenen Daten enthalten Fehler (Wert idheestet Grenzen, Register Nummer
existiert nicht, Gruppen Nummer existiert nicht).
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3.17 Main Menu 5 - Kommunikation

Main Menu 5 ist der optionalen Kommunikation zugkmt. COMM wird genutzt um die
serielle Schnittstelle einzurichten uRRINT wird genutzt um den Drucker Ausgang
einzurichten. Diese Optionen erscheinen nur daenyveine Serielle Platine eingebaut ist.

3.17.1 Serielle Kommunikation (nur mit SERIELLER PL  ATINE)

Der Mini CK101 hat einen seriellen Port, welcher mithilfe von jherm als RS232 oder
RS485 einrichtet werden kann. Die serielle Scheiteskann zum Drucken oder zur
Kommunikation mit einer intelligenten Einheit (z.BLC oder PC) genutzt werden.

Die folgenden Bilder definieren die Kommunikatioaspmeter:

COMM A SCROLL
Baud Rate port #1

> 9600 <

CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: 9600
Auswahl: 110, 150, 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600, 19200

- COMM. A SCROLL 2 -
Set parity port #1

> No parity <
CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: NO PARITY
Auswahl: EVEN PARITY, ODD PARITY, NO PARITY

- COMM. A SCROLL 3 -
Stop bits port #1

> 1 stop bit <
CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: 1 STOP BIT
Auswahl: 1 STOP BIT, 2 STOP BITS

- COMM. A SCROLL 4 -
Wordlength port #1

> 8 bits <

CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: 8 BITS

Auswahl: 7 BITS, 8 BITS

Nur ein Protokoll ist im System implementiert. Migtje Auswahlen sind:
MODBUS- ein proprietares Protokoll von AEG. Multi Drddaster-Slave.
PRINTER- Kein Protokoll, wahlt Drucker Ausgang.

-COMM. A SCROLL 5 -
Protocol port #1

> MODBUS <

CHOICE ENTER

Passwort: Service
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Vorgabe: MODBUS
Auswahl: MODBUS, PRINTER

Wenn das ausgewahlte Protokoll nielRINTER ist, definieren die folgenden Bilder das CTS
Signal Management:

-COMM. A SCROLL 5A -
Clear to send #1

> disabled <

CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: DISABLED
Auswahl: DISABLED, ENABLED

Wenn das ausgewahlte Protokoll niBlRINTER ist, definieren folgende Bilder die
ADRESSE des Gerates am Bus und die Zugriffs Erlaubnis fembedienenden Supervisor.
WennNONE ausgewahlt wird, hat der Supervisor vollen Zugaiff das Gerat. Wenn
LIMITED ausgewahlt wird, hat ausschlie3lich der Superdsmyriff auf diese Variablen.
WennPROTECTED ausgewahlt wird, ist die Einheit schreibgeschiitzt.

-COMM. A SCROLL 6 - . _
Address port #1 Passwort: Service
_1
ENTER

Vorgabe: 1

Min: 1

Max: 255
-COMM. A SCROLL 7 - . _
Access prot. port #1 Passwort: Service
> None <
CHOICE ENTER

Vorgabe: NONE

Auswahl: NONE, LIMITED, PROTECTED

Diese Einstellung ermoglicht es der Software diéwamt zu verzogern.

-COMM. A SCROLL 8 -
Half duplex delay

50 mSec

ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: 0 ms
Min: 0ms
Max: 50 ms
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3.17.2 Profibus DP (nur mit PROFIBUS-PLATINE)
Wenn eine PROFIBUS Platine auf dem Erweiterungkptatz eingebaut ist, erscheint im
MENU 5 ein Eintrag fir die PROFIBUS DP-Kommunikatio

Die folgenden Bilder definieren die Kommunikatioaspmeter:

- PROFIBUS SCROLL 1 -
Address Passwort: SERVICE
1
ENTER
Vorgabe: 1
Min: 1
Max: 126

Definiert die Adresse des Mini-CK101 im PROFIBUStNeerk.

In den nachsten zwei Bildschirmen kann der Benudieet ese- und Schreibpuffer Grof3e definieren.
Diese Mdglichkeit ist sehr sinnvoll, da es ermdgliden Adressplatz auf ein Minimum zu
reduzieren.

Die Grof3e sollte in Anzahl von Worten angegeberdeser Diese Anzahl sollte den Kopf des
Telegramms mit 4 Worten (siehe Tabelle 3-1) engialso dass das Minimum 5 Worte sind.

- PROFIBUS SCROLL 2 -
Read buffer dim. Passwort: SERVICE
48 words
ENTER
Vorgabe: 48
Min: 5
Max: 48

Geben Sie die Anzahl der Worte ein und driickerEBI€ER Das folgende Bild erscheint:

- PROFIBUS SCROLL 3 -

Write buffer dim. Passwort: SERVICE
48 words
ENTER
Vorgabe: 48
Min: 5
Max: 48

Geben Sie die Anzahl der Worte ein und driickerEBIEER. Driicken SieRUN um zum
RUN Menu zurtick zu kehren odetENU fiir mehr Menis.

3.17.3 Druck (nur mit SERIELLER PLATINE)

Der Mini-CK101 hat ein voll programmierbares Druckformat. Degémde Abschnitt erklart
wie man es je nach Bedarf programmiert.

Definieren des Handshake Protokolls

Das System kann so konfiguriert werden dass es idandshake arbeitet (NONE), das
Clear to Send-Signal (CTS) oder die XON-XOFF Sequamwendet. Halten Sie sich an
die Bedienungsanleitung des Druckers, um die gehfiuswahl zu treffen. Die Auswabhl
NONE wird nur zu Testzwecken benutzt. Sie wirddén normalen Betrieb nicht
empfohlen. Wenn NONE ausgewahlt wird, ist das Systeht in der Lage den Drucker
zu identifizieren oder zu erkennen ob das Papiereer ist.
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Das gebrauchlichste Protokoll ist das CTS — SigealDrucker, welches anzeigt ob der
Drucker in der Lage ist Daten zu empfangen odéditnic

-PRINTER SCROLL 1 -
Handshaking

>_None <

CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: NONE
Auswabhl: NONE, CTS, XON-XOFF

Verschiedene Drucker nutzen verschiedene Zeilemeléhlen Sie das fur lhren Drucker
bendtigte Format aus.

-PRINTER SCROLL 2 -
End of line

> CR <

CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: CR
Auswabhl: CR, LF, CR+LF

Einige Drucker kdnnen keine Zeichen empfangen g@&ie drucken. In einigen Fallen wird
das Handshake — Protokoll durch den Drucker niaghagsgefiihrt, sodass eine Verzogerung
am Zeilenende hilfreich sein kann.

-PRINTER SCROLL 3 -

Delay end of line Passwort: Service

_0 sec
ENTER
Vorgabe: O0s
Min: Os
Max: 5s

Ein Formularvorschub kann nach jedem Bericht anRieicker gesendet werden um ihn zum
Papierauswurf zu zwingen. WeN© ausgewahlt wird, wird ein normales Zeilenende an da
Ende des Berichtes geschrieben.

PRINTER SCROLL 4 -
Form Feed

> NO <

CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: NO
Auswahl; NO, YES
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3.17.4 Periodischer Druck

Wenn Sie einen regelmafdigen Druck einrichten mdglgeben Sie die Anzahl von Minuten,
Stunden oder Tagen im folgenden Bild ein. Birstoppt den regelméaldigen Druck. Nutzen Sie
dieINTV Taste um von Minuten zu Stunden und zu Tagen zhsen.

-PRINTER SCROLL 5 -

Print interval Passwort: Operator

_0 min

ENTER INTV
Vorgabe: 0 min
Min: Omin,0h,0d
Max: 59 min, 23 h, 365 d

Das System kann zu bestimmten Tageszeiten druGeben Sie die gewilinschte Zeit zu der
Sie den Druck erhalten mochten ein. Nutzen SidN&XT Taste um zwischen den Druck
Zeiten zu wechseln (maximal 4). DBN/OFF Taste schaltet die angezeigte Druckzeit ein

oder aus.
-PRINTER SCROLL 6 - .
Print time # 1 Passwort: Operator
time HH:MM
ENTER ON/OFF NEXT

24 Stunden am/pm

Default: OFF OFF

Min: 00:00 01:00

Max: 23:59 12:59

3.17.5 Druckformat einrichten

Durch die AuswahYES im folgenden Bild, wird das System angewiesen Zgiée fur jedes
Mal zu drucken wenn eine Warnmeldung auftritt. Diarnmeldung wird wie folgt
ausgedruckt:

XX=XX-XXXX YY:yyZ
kkkkkkkkkkkkkkkkkkkk

XX-XX-XXXX Tag, Monat, Jahr, ausgedruckt wie in demMain Meni 2- Abschnitt 4.2
angegebenen Format.

yyiyyz Stunde, Minuten, am/pm, ausgedruckt wieemdm Main Menu 2-
Abschnitt 4.3 angegebenen Format.

kkkkkkkkkkkkkkkkkkkk — Warnmeldung, gleiche Meldungevauf dem Bildschirm
Zum Beispiel:

01-22-1998 8:14a

Clock Fail
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- PRINTER SCROLL 7 -
Print alarms

> No <

CHOICE ENTER

Passwort: Operator

Vorgabe: NO
Auswabhl: YES, NO

Es gibt 3 Arten zum Definieren des Druckformateie &sten beiden sind vordefinierte
Formate, wie folgt:

Vordefiniertes Druck- Format 1

DEFAULT 1
TOTALS REPORT

DATE: 01-22-1998

TIME: 8:12a
MASTER TOTAL: 0.00 Tons
RESET TOTAL: 0.00 Tons

OPERATOR TOTAL: 0.00 Tons
RATE: 0.00 Tph

Vordefiniertes Druck- Format 2
DEFAULT 2

DATE: 01-22-1998
TIME: 8:12a

MASTER START TOTAL: 0.00 Tons

MASTER STOP TOTAL: 0.00 Tons
QUANTITY: 0.00 Tons
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Das Format “DEFAULT 2" wird vorgewahlt wenn die Getits- und Maflangaben Auswahl
NTEP ist.

Die dritte Moglichkeit ist ein eigenes Format mifinider aufgelisteten Drucker Einrichtungs-
Bilder zu definieren.

Waéahlen SIEDEFAULT wenn Sie das vordefinierte Format wiinschen. WaRleb SER
DEFINED wenn Sie ihr eigenes Format einrichten wollen.

- PRINTER SCROLL 8 -
Total report format

> Default 1 <

CHOICE ENTER

Passwort: Service

Vorgabe: DEFAULT 1, (DEFAULT 2)
Auswabhl: DEFAULT 1, DEFAULT 2, USER DEFINED
Wenn Ihre AuswahUSER DEFINED ist, werden die folgenden Bilder angezeigt.

Als erstes definieren Sie die Anzahl von Kopfzeitism Sie ihrem Bericht hinzufligen
mochten. Sie kénnen eine Zahl von 1 bis 3 eingelbeen Firmennamen, aber auch jede
andere Information die Sie auf ihrem Ausdruck halvellen enthalten.

- PRINTER SCROLL 9A-

Number of strings Passwort: Operator

3
ENTER

Vorgabe: 1

Min: 0

Max: 3

Wenn Sie eine Anzahl von Kopfzeilen groR3er als igelvahlt haben, kdnnen Sie nun die
Kopfzeilen definieren. Nutzen Sie die Alphanumdnesd@ astatur und dricken Sie die
Numerische Taste fur den dazugehorigen Buchstaleeles Mal wenn Sie eine neue Taste
drucken, bewegt sich der Zeiger eine Stelle weitéenn Sie eine Taste zweimal benutzen
mussen, verwenden Sie die Pfeiltasten (<- und ®hast

- PRINTER SCROLL 9B -
Contents string #1
XOOKKXXXXXXXXXXXXXX

< ENTER >

Passwort: Operator

Vo rg abe:  XXXXXXXXXXXXXXKXKXXX

Wenn Sie die Kopfzeilen definiert haben, legenf€s wo sie auf dem ausgedruckten Bericht
platziert werden sollen. Die Koordinaten werden feigt angegeben:

0000000000111111111122222222223...
0123456789012345678901234567890...

00|Diese Zeile wird zuerst gedruckt

01|Zweite gedruckte Zeile A

02| | RICHTUNG DES
03| | PAPIERS

04|
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05|
06|
.V
X

Nutzen Sie die X-pos und die Y-pos Tasten um dis¥ Y Koordinaten einzugeben.
Bestétigen Sie mit ENTER. Durch Eingabe von 0,@wite Kopfzeile nicht gedruckt.

- PRINTER SCROLL 9C -
Position string #1
X=0,Y=0

ENTER X\Y-pos

Passwort: Operator

X Y
Vorgabe: 1, 1
Min: 0, 1
Max: 24, 80

Wenn Sie mehrere Kopfzeilen eingegeben haben, deleatie bendtigten Daten auf die
gleiche Weise.

- PRINTER SCROLL 9D -
Contents string #2
XOOKKXXXXXXXXXXXXXX

< ENTER >

Passwort: Operator

Vo rg abe:  XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

- PRINTER SCROLL 9E -
Position string #2
X=0,Y=0

ENTER X\Y-pos

Passwort: Operator

Y
Vorgabe: 2, 1
Min: 0, 1
Max: 24, 80

- PRINTER SCROLL 9F -
Contents string #3
XOOKKXXXXXXXXXXXXXX

< ENTER >

Passwort: Operator

Vo rg abe:  XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

- PRINTER SCROLL 9G -
Position string #3
X=0,Y=0

ENTER X\Y-pos

Passwort: Operator

Vorgabe:

w
[EEN
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Min: 0, 1
Max: 24, 80

Bediener Zahler:

- PRINTER SCROLL 9H -
Position oper. total

X:0 Y:0

ENTER X-Pos Y-Pos

X Y
Vorgabe: 4 1
Min: 0 1
Max: 24 80

Passwort: Operator

Auf die gleiche Weise konnen Sie die folgenden &falen im Druckerformat positionieren:

Reset Zahler:

- PRINTER SCROLL 9l -
Position reset total

X0 Y:.0

ENTER X-Pos Y-Pos

X Y
Vorgabe: 5 1
Min : 0 1
Max: 24 80

Master Zahler:

- PRINTER SCROLL 9J -
Position master total
X0 Y:0

ENTER X-Pos Y-Pos

X Y
Vorgabe: 6 1
Min: 0 1
Max: 24 80

Aktuelles Datum:

- PRINTER SCROLL 9K -
Position date
X=0,Y=0

ENTER X-Pos Y-Pos

X Y
Vorgabe: 7, 1
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Passwort: Operator

Passwort: Operator



Min: 0 1

Max: 24, 80
Aktuelle Zeit:
- PRINTER SCROLL 9L - .
Position time Passwort: Operator
X=0,Y=0
ENTER X-Pos Y-Pos

X Y
Vorgabe: 8, 1
Min: 0, 1
Max: 24, 80

Momentane Fdrderleistung:

- PRINTER SCROLL 9M-
Position rate
X=0,Y=0

ENTER X-Pos Y-pos

Passwort: Operator

X Y
Vorgabe: 9, 1
Min: 0, 1
Max: 24, 80

Durchschnittswert der Forderleistung seit dem letzt en Ausdruck:

Der Durchschnitt wird nur fur die Zeitabschnittedshnet in denen die Forderleistung hoher
als 5% des MefR3bereiches war.

- PRINTER SCROLL 9N-
Position avg. rate
X=0,Y=0

ENTER X-Pos Y-Pos

Passwort: Operator

X Y
Vorgabe: 9, 1
Min: 0, 1
Max: 24, 80

Betriebsdauer seit dem letzten Druck:
Die Betriebszeit ist die Zeit in der die Fordertersy hoher als 5% des MelR3bereiches war.

- PRINTER SCROLL 9P-
Position running tm
X=0,Y=0

ENTER X-Pos Y-Pos

Password: Operator
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Vorgabe: O, 1
Min: 0, 1
Max: 24, 80

3.17.6 PRINT Taste

Die PRINT Mehrzwecktaste ermoglicht es dem Drudbaten auszudrucken.
Folgendes Bild wird angezeigt:

- PRINTER SCROLL - ) _
Passwort: nicht benotigt

Com no data
Start print TOTALS
PRINT

Die zweite Zeile zeigt den Status des Druckers an:

NO DATA Zeigt dass der Drucker im Leerlauf ist, es werden keine Daten an
den Drucker gesendet.

IS RUNNING Das System sendet gerade Daten an den Drucker.

Die dritte Zeile zeigt an, welche Art Daten geditusierden wenn die PRINT Taste gedrickt
wird. Die AUFWARTS und ABWARTS-Tasten wahlen zwisch

TOTALS Zéahler
BATCH Nur wenn Beladesteuerung Option aktiviert,
druckt Beladungs- Informationen.
SETUP Drucken Sie die Einstellungsdaten des Messgeréates.
Der Druck startet nachdem die PRINT Taste gednivcktle.
Hier einige Beispiele fiir Daten die gedruckt wer&énnen:

Print TOTALS

TOTALS REPORT

DATE: 01-22-2003
TIME: 8:12a

MASTER TOTAL: 0.00 Tons
RESET TOTAL: 0.00 Tons
OPERATOR TOTAL: 0.00 Tons
RATE: 0.00 Tph
Print BATCH:

BATCH REPORT

DATE: 01-22-2003
TIME: 8:12a
BATCH NR: 0

-94 -



3.18

SET PT: 0.00 Tons

TOTAL: 0.00 Tons
Print ALARM:

01-22-2003 8:14a

Clock fail

Print SETUP:

INSTRUMENT SETUP

Das System druckt alle Daten und Einstellungen aus.

Main Menu 6 - Mengensteuerung

Main Menu 6 ist der LOAD OUT- (Mengensteuerungaipktion zugewiesen. So sieht das
MAIN MENU 6 Untermenu aus:

-- LOADOUT -

LOAD OUT
>Yes<

CHOICE ENTER

Dieses Menu ermoglicht die Aktivierung der Mengenstungs- Funktion.

1. Das PRESET WEIGHT ist die Summe von Materia,\air Erreichen des Endgewichts mit
Feinstrom gefordert werden soll (Schleppvorwahl):

Vorgabe:
Min:
Max:

-- LOAD OUT SCROLL 1
Preset weight

00.0t
ENTER

0
0
10000

2. Die PRE-ACT CORRECTION ist die Menge von Matkrnite auf der Bandwaage
gefordert wird, nachdem die Mengensteuerung abgéistivurde (Nachlaufkorrektur).
Wahlen Sie die Methode Sie die zu verwendende Mietho

Vorgabe:
Auswabhl:

-- LOAD OUT SCROLL 2

Pre-act correction
>MANUAL<

CHOICE ENTER

MANUAL

MANUA, AUTO, AUTO LEARN
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Wenn die Auswahl im vorherigen Bild MANUAL war, kamer Benutzer das PRE-ACT
Gewicht direkt eingeben.

-- LOAD OUT SCROLL 2A -

Pre-act value

0.0t
ENTER
Vorgabe: 0
Min: 0
Max: 10000

Wenn die Nachlaufkorrektur auf AUTO gesetzt wirdjsm der Benutzer die maximale
Korrektur eingeben, die das System eigenstandi@BE-ACT-Wert durchfuhren darf.

-- LOAD OUT SCROLL 2B  --
Pre-act range

0.0t
ENTER

Wenn die Nachlaufkorrektur Einstellung auf AUTO LIEN gesetzt wird, ermoglicht der
folgende Bildschirm dem Benutzer die Lange des Nhteeges zwischen Waage und
Materialaufgabe einzugeben:

-- LOAD OUT SCROLL 2C --
Pre-act length

0.000 m
ENTER
ENGLISCH oder MIXED:
Vorgabe : 0ft
Min ; 0ft
Max : 300 ft
METRISCH:
Vorgabe : Om
Min : Om
Max ; 100 m
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3. Eingeben einer START DELAY (StartverzogerungacNdem der Startbefehl gegeben
wurde, wartet das System die Startverzégerungeadmrider Chargen-Befehl aktiviert wird.

-- LOAD OUT SCROLL 3 --
Start delay
5 sec
ENTER
Vorgabe: 5s
Min: 0s
Max: 600 s

4. Geben Sie die COASTING TIME (Wartezeit nach @eaende) ein. Nachdem der
Chargen- Befehl abgeschaltet wurde, wartet daseB8ydie eingegebene Wartezeit ab, bevor
die Chargen Summe eingefroren und die Daten getwaiden.

-- LOAD OUT SCROLL 4 --
Coasting time

5 sec
ENTER
Vorgabe: 5s
Min: Os
Max: 600 s

5. Geben Sie den Wert fur die BATCH DEVIATION (Cbanabweichung) ein. Am Ende der
Charge uberpruft das System die Abweichung. Wenifreleler gré3er als die hier
eingegebene Chargenabweichung ist, wird eine Wddume generiert.

-- LOAD OUT SCROLL 5 --
Batch deviation

alarm 0%
ENTER

Vorgabe: 0%

Min: 0%

Max: 100 %
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6. Einschalten des PRINT BATCH (Chargenbericht) nWeine optionale Serielle Platine
eingebaut und als PRINT Auswahl konfiguriert isthk der Benutzer die Druckfunktion fur
die Chargen durch wéahlen von YES im folgenden Bifgschalten:

-- LOAD OUT SCROLL 7 --
Print batch

>YES<

CHOICE ENTER

Vorgabe: NO
Auswahl; YES,NO

7. Wenn eine optionale serielle Platine eingebalatPRINT Auswahl konfiguriert und das
“Chargen- Bericht Format” (MAIN MENU 5 / PRINTER ROLL 8) auf “user defined”
steht, sind folgende Auswahlen moglich:

-- LOAD OUT SCROLL 8 --
Position batch num.

X=4 Y=1
ENTER  X-pos  Y-pos

Vorgabe: 4, 1
Min: 0, 1
Max: 24, 80
-- LOAD OUT SCROLL 9 --
Position batch quant
X=5 Y=1
ENTER  X-pos Y-pos
-- LOAD OUT SCROLL 10 --
Position batch total
X=6 Y=1
ENTER  X-pos  Y-pos
Bemerkungen:

Stunde und Uhrzeit wird bei eingebauter seriellatiffe angezeigt

Der RUNNING STATE wird aktiviert entweder durch emRUNNING DIGITAL INPUT
oder wenn es anders konfiguriert ist, durch eirignellen Eingang oder durch Impulse.

Die Warnmeldung wird nur mit RUNNING Eingang gesetz

Die Anzahl der moglichen Kalibrierungen ist 2. Bieswahl der aktiven Kalibration 1 erfolgt
durch Eingabe einer ,,0“, Kalibration 2 wird mit em,1“ ausgewahlt.

Die Linearisierung erscheint nicht im Men, ist aalktiv.
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Kapitel 4
MINI CK101 Wartung

Die Wartungs- Informationen in dieser Betriebsauley sollten ihre eigenen Moglichkeiten
abdecken. Sollten Probleme auftreten, die techersBbtreuung bedirfen, wenden Sie sich
bitte an lhrerThermo Fisher Scientifi§ervice.

4.1 RegelmaRige Uberprifung

Als eine vorbeugende MalRnahme, gehen Sie sichsralaKabel, Stecker und integrierten
Schaltkreise fest an ihren Verbindern sitzen. He&ie aulerdem die Gehausetir fest
verschlossen, um dem Eindringen von Schmutz vormydre

Haufig fuhrt eine zu schnelle visuelle InspektionProblemen. Wenn ein Problem auftritt,
Uberprufen Sie zunachst folgende Punkte bevor Sieesgehendere Problemlésungsversuche
vornehmen:

Uberprifen Sie die Einspeisung

1. Uberprifen Sie ob alle Spannungswahlschalter aef michtige Netzspannung
eingestellt sind

2. Uberpriifen Sie die Sicherung
3. Uberpriifen Sie ob der Netzschalter eingeschatt¢OiN) und ob Spannung anliegt.
4. Uberprifen Sie ob alle Klemmverbinfungen sicher fesd verbunden sind.

4.2 Problemldésung
Dieses Geréat hat eine integrierte Fehlererkennung.

Einige der moglichen Probleme werden automatiskangit und Warnmeldungen angezeigt.
Siehe auchDiagnostics Test Scrolismn MAIN MENU 3.

4.3 Kaltstart

Im Fall eines Speicherfehlers kann es erfordediin einen Kaltstart durchzufuhren. Bei einem
Kaltstart hat man die Mdéglichkeit, alle Einstell@mgauf die Werkseinstellungen
zuriickzusetzen oder die letzte als funktionierezkhbnte Version zu laden.

Der Kaltstart kann im MenDIAGNOSITCS SCROLL erzwungen werden.

Wenn das folgende Bild angezeigt wird, sind alfegetragenen und ermittelten Daten durch
Werksvoreinstellungen ersetzt worden.

-- MEMORY ERASED --
Choose the language
key to continue to

ITA USA

Wahlen Sie die Sprache und folgen Sie den erstamcEiungsschritten.
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4.4 Wagezellen-Einspeisung und Signal-Spannung

1. Messen Sie die Speisespannung Uber Klemme 21d-2@if+) im Anschlusskasten.
Dort sollten 10 V DCt 5% anliegen.

2. Wenn die Einspeisungsspannung nicht korrekt issser@ Sie die Spannung an Klemme
6 (-) und 1 (+). Auch dort sollten 10 V DE£5% anliegen.

3. Messen Sie die Signalspannung in mV an Klemme 22igét 23 (-) im
Anschlusskasten. Diese sollte zwischen 0 und 3M@\bei 3 mV/V Wagezelle).

4. Messen Sie die Signalspannung an Klemme 3 (+) urdah der Klemmleiste der
Elektronik desMiini CK101 Diese sollte Schritt 3 entsprechen.

5. Die Spannung im Signalausgang ist direkt propoatianr Last auf der Wéagebrucke.
Wenn die Last erhdht wird, sollte sich die Ausgapasinung auch erhéhen.

4.5 Lithium-Batterie ersetzen

n

o

Die Stutzbatterie deslINI CK101kann ohne Spezialwerkzeug ersetzt werden.

A WARNING

EXPLOSIONSGEFAHR, WENN DIE BATTERIE

FALSCH EWINGESETZT WIRD.

Ersetzen Sie die Batterie ausschliel3lich mit degicgen oder einem aquivalenten, von
Thermo Fisher Scientific empfohlenen Typ. Entsor§endie verbrauchte Batterie bitten nach
den gesetzlichen Vorgaben.

Schalten Sie deMini CK101am Hauptschalter aus.
Entfernen Sie die Batterie aus ihrer Halterung.

Beachten Sie die Markierungen fir die PolaritatlanBatterie, bevor Sie die neue Batterie
einsetzen.

Setzen Sie die Batterie ein.
Schalten Sie den Hauptschalter wieder ein.
Geben Sie Zeit und Datum erneut im Setup ein.

4.6 Beseitigung von Sondermdll

Die Beseitigung von Lithium Batterien und gel6teBdatinen muss nach ihren lokalen
Vorschriften erfolgen.

4.7 Reinigungsanweisungen

Die Frontplatte kann mit einem sauberen Tuch abggwiwerden. Falls notwendig, kann ein
mildes Reinigungsmittel verwendet werden. Benu@emiemals aggressive oder schleifende
Reinigungsmittel.
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Kapitel 5
MINI CK101 Ersatzteile

Dieser Abschnitt enthalt Informationen tGber dietBlgng von Ersatzteilen fir devINI
CK101

5.1 Bestell- Informationen

Der empfohlene Bestellvorgang ist folgender:

1. Bestimmen Sie die defekten Teile.

2. Lokalisieren Sie die Teile in der beigefligten Stigo&.

3. Finden Sie die Teilenummern fur die benétigten&aitd bestimmen Sie die bendtigte
Anzabhl.

4. Kontaktieren Sie Ihre Thermo Scientific Vertretung.

5. lhre Bestellung sollte folgende Informationen eftdra
. Geratemodell und Seriennummer

Auftrags- oder Projektnummer

Gewunschtes Lieferdatum

Bevorzugte Lieferart

Teileliste inklusive Teilenummer, Beschreibung #ahl

* ¢ ¢ o

Alternativ senden Sie das betreffende Gerét zuaRepr bzw. zur Erstellung eines
Kostenvoranschlags zu lhrer Thermo Scientific \&tting.
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5.2 Stickliste

Tabelle 5-1: Stuckliste

Ausristung Teilenummer

Gehause + Zubehor

CPU Platine

Tastatur Platine

Support Platine

Input Cell Platine

Netzteil 100-230V AC

Netzteil 24V DC

Sicherung 0,4Amp SB Typ C

Relais Platine (fur Wandgehéause)

Profibus Platine (optional)

Serielle Platine RS232/485 (optional)

Analogausgangs Platine (optional)
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Anhang A
MINI CK101 Digitale Ein-/ Ausgange

Der MINI CK101enthalt 2 programmierbare digitale Eingange upddgrammierbare digitale
Ausgéange. Standardmalfiig sind das ein Geschwindsgkagang, ein programmierbarer
Eingang und 5 programmierbare Ausgange.

A.l Hauptplatine Digitale 1/0

A.l.1l Digitale Eingédnge
(1) programmierbarer digitaler (DC) Eingang
(1) Speed input
o Optisch isoliert

0 Interne Versorgung 24V DC, maximal 400mA
0o Kabellange: 2500 m mit 1,5 mm? (max. £50

Anhang Zeichnung A-1: Allgemeine digitale Eingéng

R6 X C2 mm
1K D I N 100nF =

M1 MURS120T3

1
Id
o=
i
FaN
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Anhang Zeichnung A-2: Geschwindigkeitseingang
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A.l.2. Digitale Ausgange

Anhang Zeichnung A-3: Digitale Ausgange
Es gibt 1 programmierbaren Transistor- und 4 progngerbare digitale Ausgange:

Einbaugehduse- (4) TTL Ausgénge, interne 24 VV DC Versorgund) 40A
Kabellange: 2500m mit 1,5mm?2 (max.130

Wandgehause (4) Relais Kontakte (auf Relais Platine) 240V A@8 V DC 0,5A

R10 A M1
10K ‘

SGL_ouT

1 4 6

U4 < |

TLP624 ‘![i K | |

2 |

L \

[ ¢ !

H |

R13 !

10K |
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|
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330 |
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Anhang Zeichnung A-4: TTL Ausgange

=
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BE2 DIGIT OUT

Fur die digitalen Ausgange wird als Standardbestiigkein steckbarer Schaltkreis UNL2803
eingesetzt. Dieser kann einfach ausgetauscht webierOpen-Collector Schaltkreis UNL
2803 kann durch einen Open-Emitter-Schaltkreis LI9R1A ersetzt werden. In diesem Fall
sind die Jumper J7 nach Zeichnung A-4 zu andern.
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Anhang B
MINI CK101 Optionale Platinen

B.1. Analogausgangs-Platine
Die Analogausgangs- Platine ist wie folgt konfigubar:

Typ A: Stromausgangs- Platine ist softwareseitig eirstetils Ausgang (0-20/4-
20 oder 20-4/20-0 mA) fur folgende Funktionen:
Forderleistung, Gurtbeladung, Geschwindigkeit
Optisch isoliert
Isoliertes Netzteil
Spannungsausgang konifgurierbar durch interneniAbsswiderstand

Ausgangsbereich: wéahlbar 0-20mA oder 4-20 mA, propaal O bis 100% der
Variablen

Ausgangswiderstand: max. 820

Ausgangskapazitat: unbeschrankt

Anhang Zeichnung B-1: Stromausgang

Ru O-20¢ +- 20 m#
T oUTPUT

12- 81T
O A CONVERTER

VO LTAGE OUTPUT
o OPTIONAL BY
ADDING " Ru"

1
!

| EQLATED
ANALDG OQUT
COMMO N

ao.o [

B.2. Profibus Platine
SieheProfibus-DP Manualfalls eingebaut

B.3. Serielle Platine

SieheSerial Communication Manudhlls eingebaut
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Anhang C
Zeichnungen

» Anschlussplan CK-0000101-E001B
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